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Teximp je
etablovand rodinnd
spoleCnost se zamérenim
na prodej a servis Spickovych
CNC obrdbécich stroju. Diky nasi
dlouholeté zkusenosti mizeme
zdkaznikovi nabidnout komplexni
odborné poradenstvi v nasi siti
technologicko servisnich stredisek,
kde pracuje vyhradné kvalifikovany
persondl. Jiz 42 let mUzeme
diky odbornym znalostem a
viziondrskému mysleni rodiny
Vukoja-Bornatico vytvaret
dlouhodobé vztahy se
zdkazniky, jejichz potreby
jsou pro nds prioritou.




Ivan Bornatico
Vykonny feditel

Snezana Bornatico-Vukoja
Finanéni feditelka

Viado Vukoja

Pfedseda piedstavenstva
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Pro¢ Teximp? Jsme vasim partnerem pro
CNC stroje (vertikalni/horizontdlni/50sa
obrdabéci centra, CNC soustruhy/brusky

multitasking stroje, automatizace)
s vice nez 42letou tradici v Evropé.

Uzka spolupréce, lokdlni podpora

Na zdkladé uzké spoluprdce si s vdmi nejprve
probereme vase specifické poZzadavky a nds-
ledn& vam pfes nasi sit technologickych a
servisnich stfedisek v 8 zemich doddme indi-
vidudini feseni.

Spickové servisni sluzby pro zakazniky
Soustfedime se na to, abyste od nds dostali
vzdy jen to nejlepsi — od prvniho ndvrhu
feSeni aZ po kone¢nou doddvku produktl a
servisnich sluzeb.

Reseni problému
Rychlé a ug¢inné vyfeseni Vasich problém.

Inovace

Soustavné zlepsSujeme procesy orientované
na zdkaznika tak, abyste dostali v co nejkratsi
dobé presné to, co potrebujete.

Kreativni nabidky

Jsme kreativni, pokud jde o nabidku vyrobkl
a servisnich sluzeb - ziskdte vysokou pfidanou
hodnotu.

Uznavani odbornici
Potfebujete feseni? Obratte se na nds - jsme
skute¢nymi odborniky.

Komfort

Soustavné pracujeme na tom, aby veskerd
spoluprdce s ndmi probihala komfortné a bez
problém.

Unikatni obchodni model,

ktery respektuje vase hodnoty

Nas$im sloganem je transparentnost. Vzdy
nasim zdkazniklm fikdme, co déldme a proc.

ZAKLADNI INFORMACE
O SPOLECNOSTI TEXIMP

® 42 |let v oboru

® 14 pobocek v 8 zemich v Evropé
ve 100 % vlastnictvi

® 10000 instalovanych CNC stroju
z nasi nabidky

® 200+ zaméstnancul

® vice nez 100+ certifikovanych
servisnich technikl

® 14 technologickych a servisnich stredisek

® vice nez 60+ vybavenych servisnich
doddvek s profesiondlnim ndradim

® ndhradni dily z lokdlnich skladU
® vlastni finan¢ni sluzby
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SERVICE

Vice nez 80 certifikovanych techniku

/SALES

CNC vertikdlni frézky
CNC horizontdlni frézky
CNC pétiosé frézky
CNC soustruhy
CNC multifunkéni soustruhy

Vice nez 70 vybavenych servisnich
doddveks profesiondlnim naradim

Ndhradni dily skladem
Laserové systémy Renishaw

o

/TECHNOLOGY

Studie délky cyklu
Resenf $itd na miru
Zkusebni fezani na vyzaddni
Skoleni operdtort
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AUTOMATION

Univerzdlini robotickd burnka
Teximp ve spoluprdci s Fanuc
Dostupné s podavadéi tyéi,
automatickym plnénim dild
a vyméniky palet

TexXimp

TexXimpAutomation
TexXimpRetro
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ECHNOLOGY &
ERVICE CENTER

Show-room
Stroje pro testovdni technologie
Ucéebny pro skoleni
Sklad ndhradnich dild

®©
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FINANCING

Individualni financovani

Reseni pouze pro vyrobky Haas

12 /24 / 36/ 48 mésicu
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_EDUCATION

Technicka skolici
stfediska Haas
Podpora technickych univerzit
a technickych skol

@

/PREMIUM USED
MACHINES

Stroje po generdlni opravé
Kvalitni renovace
Zpétny odkup stroju



dun&bradstreet

Mezi aktiva spolec¢nosti Teximp patii také mod-
erni technologicko-servisni stfediska (zndma
také jako Technologickd centra Teximp nebo
jen jako TTC). Nase TTC plni tlohu primdrniho
kontaktni mista pro zdkazniky pro rychlé a jed-
noduché navdzdni spoluprdce s nasi spole¢nos-
ti. V nasem TTC si rovnéz CNC stroje muzete
kdykoli vyzkouset.

Tym nasich odbornikl je pfipraven vénovat se
kazdému ndvstévnikovi individudlné. Poradime
VAam s vyrobnim procesem, stroje Vdm ukdzeme
pfi procesu obrdbéni a zajistime Vdm skolenf
obsluhy u nds nebo na Vasem pracovisti.

Belusa

Teximp vam jako diivéryhodny
partner nabizi tyto sluzby:

@ Kvalifikovani specialisté vyskoleni
pro bezkonkurenéni poradenstvi pfesné
podle vasich potreb.

@ Stroje od nejvétsich svétovych vyrobcy,
jako jsou Haas Automation, Nakamura-
Tome, Matsuura, Tornos, Kiwa a Shimada
véechny si mlzZete vyzkouset.

@ Predvedeni strojnich zafizeni,
obrdbéni dill a skoleni/pokyny pro
vase zaméstnance (garantované
sluzby dostupné kdykoliv).

@ Trvale vystavené CNC stroje v
nasich TTC stredisich, kde zdkaznici
ziskaji kompletni pfedstavu o Siroké
$kdle moZnosti, kterd jsou k dispozici.

@ Technickd skoleni ve stredisich Teximp
s garanci aktudlnich odbornych informaci
pro nase zdkazniky.

Cluj-Napoca

Arad
f Brasov

Bucharest



Teximp Zurich

Teximp SA / Headquarters
Kohlrainstrasse 10
CH-8700 Kuesnacht

Tel. +41 44 914 40 00
info@teximp.com

Teximp Praha

TEXIMP, spol. s r.o.

K Zelengi 2923/8
CZ-419300 Praha 9

Horni Pocernice

Tel. +420 286 853 180
czech_praha@teximp.com

Teximp Brno

TEXIMP, spol. s r.o.

Kardsek 2296/1n

CZ-62100 Brno

Tel. +420 541 320 102 (kl.30)
czech_brno@teximp.com

Teximp Belusa
Teximp s.r.o.

L.Stira 1680/36
SK-01861 Belusa

Tel. +421 424 711 094
slovakia@teximp.com

NABIDKA VYROBKU

Teximp Ljubljana
Teximp d.o.o.
Letaliska 27

SI11000 Ljubljana

Tel. +386 1524 03 57
slovenia@teximp.com

Teximp Zagreb
Teximp d.o.o.
Marofska ulica 23
HR-10373 Ivanja Reka
Tel. +385 123319 87
croatia@teximp.com

Teximp Belgrade
Teximp d.o.o.

Suréinski put 1b
SRB-11070 Novi Beograd
Tel. +38111 7129 428
serbia@teximp.com

Teximp Zenica

Teximp SA d.o.o.

c/o Tehni¢ka $kola
Bilmisce 69
BIH-72000 Zenica
Tel. +387 32 445 640
bih@teximp.com

Teximp Cluj-Napoca
Teximp Cluj SRL

Str. Avram lancu No. 442-446
Complex Coratim, Hala 10
RO-407280 Floresti, jud. Cluj
Tel. +40 264 275 050
romania_cluj@teximp.com

Teximp Bucharest

Teximp Cluj SRL Bucharest

Bd. Theodor Pallady Nr. 40R
RO-032266 Bucuresti, Sector 3
Tel. +40 213 450 185
romania_bucharest@teximp.com

Teximp Arad

Teximp Cluj SRL Arad

Str. Poetului, 1/C, Hala 78
RO-310345 Arad
romanid_arad@teximp.com

Teximp Brasov

Teximp Cluj SRL Brasov

Str. Calea Feldioarei 73V
(Sound Stil warehouse)
RO-500483 Brasov
romania_brasov@teximp.com

Teximp lasi

Teximp Cluj SRL lasi
Calea Chisindului 26
RO-700182 lasi
romania_iasi@teximp.com

Teximp Sofia

Teximp Ltd.

517A "Okolovrasten pat” Str.
BG-1554 Chepintsi

Tel. +359 886 156 243
bulgario@teximp.com

TTCs 2019/2023

® Haas Automation
® Nakamura-Tome

® nové TTC v Zdhtebu (HRV)
® nové TTC v Sofii (BGR)

® Matsuura
® Kiwa
® Tornos
® Shimada
Automation (URC)

POUZITE STROJE
PREMIOVE KVALITY

® nové TTC v Kluzi (ROU)
® nové TTC v Aradu (ROU)
® nové TTC v Brasové (ROU)
® rozsifeni TTC v Lublani (SVN)
® nové TTC v Brné (CZE)

® nové TTC v lasi (Romania)



Vlado Vukoja ziskdvd 100 %
akciovy podil ve spoleénosti

87 99

Zvyseni prodejl
na vice nez 50
strojd za rok

Vstup na nové trhy v
byvalém Ceskoslovensku
a byvalé Jugosldvii

4

Zalozeni akciové spolecnosti
Teximp SA 4 partnery

Rozsifeni prodejni
a servisni sité

7 002

Teximp SA slavi

Otevieni prvniho
technologického
stfediska Teximp
(TTC) v Praze

20leté vyroci

003

Prekroceni hranice
40 zaméstnancl

001

Vice nez 100 prodanych
CNC stroju

005

Vice nez 60 zaméstnancu

Pres 250 prodanych
strojl za rok

4 technologickd
stfediska Teximp (TTC)

Otevieni dvou novych
technologickych a servisnich

stfedisek v Rumunsku

Vice nez 180 prodanych
novych CNC obrdbécich stroju

Teximp SA slavi 25leté vyroci

Konsolidovany obrat dosahuje
hodnoty CHF 30 milion(

(Kluz-Napoca a Bukurest)

Ziskdni certifikdtu
ISO 9001

Prekroceni hranice

100 zaméstnancl

00

Otevieni technologického
stfediska Teximp (TTC)
v Beluse (Slovensko)

Prekroceni hranice
110 zaméstnancu

Zvyseni prodeju na vice
nez 580 strojl za rok

Otevreni nového
technologického strediska
Teximp (TTC) v Praze
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Otevreni technologického
stfediska Teximp (TTC)
v Lublani (Slovinsko)

011

Vice nez 300 prodanych
novych CNC strojl

Otevreni dvou novych

Otevieni druhého
technologického strediska
Teximp (TTC) v Praze
(Ceska republika)
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30leté vyrodi od zalozeni
spole¢nosti Teximp

Vice nez 360 prodanych
novych CNC stroju

Otevieni technologického a
servisniho strediska v Zdhrebu

8 technologickych stfedisek
Teximp (TTC) v CZE, SVN,
SVK, HRV, SRB, BIH, ROU
a BGR

technologickych a servisnich
center v Sofii (Bulharsko)
a Bélehradu (Srbsko)

015

Teximp SA slavi 33leté
vyro¢i zaloZeni spole¢nosti
ve Splitu (Chorvatsko)

018

Teximp zacind s produkcei
vlastnich automatizaénich
systému (URC)
Vice nez 150 zaméstnancu
Zvyseni prodeje na vice
nez 700 strojl

Na 2 400 spokojenych

zdkazniku

Pres 5 000 instalovanych
strojnich zarizenf

Zalozeni spole¢nosti Teximp
RETRO - vds partner pro
pouzité stroje prémiové
kvality (Teximp Retro
odkupuje od zdkaznikd
spole¢nosti Teximp obrdbéci
stroje a znovu
je proddvd)

TTC centra

019

Otevreni novych stredisek v
Aradu, Brasové, Kluzi, Zahfebu
a Brné

Novd webovd strdnka
Novd identita znacky

022

40. vyrocie spolo¢nosti
Teximp

Viac ako 190 zamestnancov

Centra (TTC) v Zdhtebu
(Chorvatsko), Aradu a Brasové
(Rumunsko) a Sofii (Bulharsko)

Schvdlen projekt nového
centra TTC v Lublani
(Slovinsko)

Viac ako 9 000 instalovanych
strojov

Viac ako 3 800 spokojnych
zdkaznikov

Nova technologickd centra
Teximp (TTC) v Brné (Ceskd
republika) a v Jasy (Rumunsko)

Novy partner: Desktop Metal

Z&dné propousténi béhem
pandemie covid-19

No.1 Nakamura Dealer v Eurépe
Viac ako 200 zamestnancov

Viac ako 10 000 instalovanych
strojov
Viac ako 3 900 spokojnych
zdkaznikov
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Servisni sluzby jsou zakédovdny v nasi DNA:

diky nasi siti servisnich stfedisek s certifikovanymi
techniky, nasim skladdm ndhradnich dill a flotile
servisnich dodavek mdme vse, co je potreba

k zajisténi provozni ¢innosti vasich stroju.

Komplexni servisni zdzemi ve v§ech
pobockach

Pro¢ investovat do vyrobkii Teximp?

V kazdé zemi, v které pusobime, provozujeme ® Klid na prdci: se spole¢nosti

vlastni servisni oddéleni. Ndhradni dily mdme Teximp budete v dobrych rukdch

na nasich pobockdch skladem. Stroje tak na kazdém krokul!

vracime zpdtky do provozu za velmi krdtkou

dobu. Neustdle investujeme do Skoleni naseho @ Poprodejni servisni sluzby poskytujeme

servisniho persondlu a do specidlniho vybav-
enf, jako jsou naptiklad méfici pfistroje.

On-line zadost o servis

Jdéte na strdnku www.teximp.com/service, tam
kliknéte na lokdini servisni stfedisko a vyplnte
on-line formuld¥ Zddosti o servis. BEéhem néko-
lika mdlo hodin od nds obdrzite odpovéd.

jiz 42 let.

Nd&s tym 100+ certifikovanych servisnich
technikd je vybaven nejmodernéjsimi
ndstroji a méfici technikou (napfiklad
testovacim systémem ballbar Renishaw,
analyzdtory vibraci IPS).

® Nase korpordtni flotila 60+ vybavenych
Servisni feSeni pro CNC stroje 360° servisnich doddvek s profesiondinim
Servisni sluzby spole¢nosti Teximp nekonéi ndfadim vdm dopravi ndhradni dily,
okamzikem prodeje zafizeni. Nds tym vysoce které potrebujete.
kvalifikovanych profesiondld md komplexnfi
znalosti na to, aby dokdzal nasim zdkaznikdm ® Kazdd z nasich 14 pobocek je vybavena
poskytnout bezkonkurenéni poprodejni ser- kompletni fadou ndhradnich dilu.
visni sluzby, které spini vase pozadavky na
servis té nejvyssi kvality — a to vse za férovou @ Férové a transparentni ceny pro viechny
cenu, v co nejkratsim Case. servisni sluzby a ndhradni dily.
® Garance dostupnosti vS§ech ndhradnich
dild nasim zdkaznikdm minimdlné
po dobu 10 let od uvedeni systému
do provozu.
@ Vyuzivdme systém FMS (fizeni prdce v

12

terénu) s pfenosem vsech informaci
v redlném &ase.
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Rychlé servisni reakce v kratkém case

Pristup ke kompletnim informacim je klicem k
rychlému servisnimu zdsahu a koordinaci ser-
visnich aktivit, stroje jsou pak rychle opraveny
a vrdceny zpét do provozu v co nejdratsi dobé.

FMS
Systém
fizeni prace
v terénu

_ON-LINE
ZADOST O

NAHRADNI
DILY

z mistnich skladt

SERVIS

Servisni organizace Teximp

wooPel 200000

Brno Belu$a Lublai Zahieb Zahieb Retro Bélehrad Zenica Kluz-Napoca Bukurest' Arad Brasov Sofie
Vice nez 105
certifikovanych
servisnich technikii
25 9 9 7 11 5 6 3 2 2 14 2 2 8

Reakce do 12 hodin
Certifikovani technici
spolecnosti

Nahradnich dily skiadem v v v v Y/ N4 v v v v v v v v

Nastroje
woaiosincats S, NN . BN v v v v I v v I v v

vibraci IFM

Vice nei 62 vybavenych

servisnich dodavek s

profesionalnimi nastroji 9 3 6 7 6 2 4 2 2 2 8 2 2 7
PIné vybaveni

nahradnimi dily

13



FECHNOLOGIE

Diky nasi technické odbornosti jsme pfipraveni
vyskolit vase operdtory a poskytnout jim kom-
plexni podporu podle konkrétnich pozadavkad.

Dobre vime, jak se to déla.

Nas tym vysoce kvalifikovanych
technickych specialisti nabizi tyto sluzby:

® Podpora v kazdé fdzi — od vybéru stroje
az po optimalizaci provozni ¢innosti

@ Skoleni vasich operdtord v oblasti
programovdni a provozni ¢innosti strojl

® Trvald podpora podle potfeby dle
vasich pozadavku

14

Spoleénost Teximp trvale nabizi kompletni
kalkulace individuédlnich vyrobnich nakladu
s pouzitim nasledujicich parametru:

® Programy

® Seznamy ndstrojl

@ Doporucené upinaci pfipravky/uchyceni

® Casové studie nezbytné k vyrobé dil
podle vykresu nebo modelt

® Zkousky pfi zahdjeni vyroby dill

® Skoleni

Kromé skoleni vdm nasi specialisté poskytnou
také podporu pfi nastavent stroje. Skoleni méze
probihat bud' v jednom z nasich stfedisek,
nebo ve vlastnich prostordch zdkaznika.

Spolupracujeme se zdkazniky na vytvoreni
a implementaci individualizovanych
provoznich resent.

NAS TYM UZ CEKA NA TO,
AZ SE MU QZVETE SE
SVYMI POZADAVKY



 AUTOMATIZACE

Od konce roku 2018 nabizi
spoleénost Teximp automatizovand

FeSeni pro frézky a soustruhy. ‘

TexXimpAutomation

e

Tuto samostatnou univerzalni
robotickou buriku tvoFi:

® Pramyslovy robot Fanuc, typ
M10iA (10 kg) nebo M20iA (20 kg)

@ Fanuc A-Cabinet Teﬁm pAutOmOthﬂ

® Dotykovy ovlada¢ Fanuc
iPendant Touch

® Integrovand kontrola polohy DCS
(Dual Check Safety)

® Funkce Soft Float
® Funkce Touch Skip
@ |dentifikace uZite¢ného zatizenfi 0O A

@ Ovladani TRI-Haas CHC/NGC AVAZNCU
® TGI-A -

® Upinaci chapadlo Schunk
2x JGP 100-2/2x sada ABR-PGZN

® Automatické dvefe

v
N U
CO

(J

® Laser Omron
® Svételnd zdvora Omron

® Paletovy stul se 3 velikostmi
upinacich desek (10x6/7x4/5x3)

15



OUZITE STROJE
REMIOVE KVALITY

Jako specialisté na pouzité
stroje prémiové kvality
otevirdme kupujicim
a proddvajicim svét

novych moznosti.

TexXimpRetro

Diky spoleénosti Teximp Retro ziskate
pFistup k profesionalni nabidce pouzitych
obrabécich stroju prémiové kvality

Pfi renovacich vSech nasich stroji pouzivame
origindIni ndhradni dily a provédime nejpfisné-
j8i kontroly kvality, abychom mohli garanto-
vat férovy pomér ceny a vykonu. Spoleénost
Teximp Retro kupuje od nasich vlastnich zdka-
znikl a oficidlnich prodejct spole¢nosti Haas v
Evropé pouzité stroje a znovu je proddvd — tvori
tak spojovaci ¢ldnek mezi kupujicim a proddv-
ajicim. Nyninabizime Siroké spektrum pouzitych
obrdbécich stroja.

Kvalitni renovace

Vsechny stroje dukladné
vycistime a vyménime dily,
které potfebuji vyménit.

16

Spole¢nost Teximp Retro poskytuje aktudini
seznamy kvalitnich renovovanych obrdbécich
stroju dostupnych k prodeji v zemich v
Evropé. Nové zaloZzenou spole¢nost Teximp
Retro vlastni spole¢nost Teximp SA jako
vyhradni vlastnik. Na zdkladé 30 let zkusenosti
dobfe vime, jakou hodnotu maji kvalita,
profesiondlIni pfistup a spolehlivost.

DALSI INFORMACE
NALEZNETE NA STRANCE

WWW.TEXIMP-RETRO.COM

Doplnéni o dalsi komponenty
Renovované stroje mazeme
dodatec¢né vybavit dalsimi
komponentami podle vasich
pozadavk.






/AAAS AUTOMATION

AAAS
AUTOMATION

TRVALE ZLEPSOVANI
JAKO ZPUSOB ZIVOTA

Haas Automation Inc. je
prednim americkym vyrob-
cem CNC obrdbécich stroju.
Nabizi jen ty nejlepsi CNC
stroje. VSechny vysoce
kvalitni stroje Haas jsou
navrzeny pro jednoduchou
udrzbu, snadné nastaveni

a nizké provozni naklady.

18

PILIRE USPECHU
STROJU HAAS
® Kvalitni servisni sluzby
® Vykonné stroje
® Distribu¢ni sit
® Ovldddni Haas

® Individudlni pfistup

Spole¢nost Haas Automation zalozend Genem
Haasem v roce 1983 vyrdbi kompletni fadu ver-
tikdlnich a horizontdlnich obrdbécich center,
soustruht, otoénych stolt a déli¢ek. Vsechny
vyrobky Haas se vyrdbi na plose 102 000 m?
vyrobniho zdvodu v Oxnardu v Kalifornii a mifi
do celosvétové sité zdvodnich prodejen Haas,
které poskytuji ty nejlepsi prodejni sluzby, ser-
visni sluZzby a podporu v oboru spole¢né s bez-
konkurenénim pomérem ceny a vykonu.

Finanéni sluzby CNCA od spoleénosti Haas
Spole¢nost Haas pomuze najit financovdni
pro zadingjici spole¢nosti i ndkupy velkého
mnozstvi stroja.

Financovdni CNCA vyuzivd vice nez 1200
zdkaznikl Teximp:

® Personalizované sluzby
® Rychlé rozhodnuti o poskytnuti tvéru

® Jednoduchd dokumentace
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Soustfedte se na svou prdci a pokraéujte ve vyrobé.
Vyrobili jsme a nainstalovali jiz vice nez 200 000
CNC stroju Haas a poko¥ili tak jako jeden z pfednich
svétovych vyrobcl obrdbécich ndstroju dalsi
dllezity milnik v nasi historii.

Haas
F1 Team

O tymu formule 1 Haas F1 Team

Haas F1 Team debutoval v mistrovstvi svéta formule 1 FIA v roce 2016, kdyzZ se stal od roku 1986 prvnim tymem ve formu-
li 1's americkym vedenim. Haas F1 Team zaloZeny pramysinikem Genem Haasem md sidlo ve Spojenych stdtech v
Kannapolisu v Severni Karoling, na stejném misté jako vitézny tym seridlu NASCAR Stewart-Haas Racing.

y 4 ’
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NC .
VERTIKALNI FREZKY

Spickové vertikdlni frézky fady VF od
spole¢nosti Haas jsou dnes cenové
nejvyhodné;jsi vykonné obrdbéci stroje
dostupné v Siroké nabidce velikosti

a funkci pro splnéni pozadavkl
raznych zakaznikd.

K jaké praci jsou uréeny vertikalni

frézky Fady VF?

Vzhledem k Siroké nabidce dostupnych mode-
IG jsou frézky fady VF vhodné pro témér
jakykoliv poZzadavek na velikost a vykon stroje.
Frézka z nabidky Fady VF je sprdvnou volbou
pro Vasi vyrobu.

CNC vertikalni frézky (kuzel 40)

VF-2 (YT) VF-3(YT) A\ VF-5 (XT) VF-6 \" 3 VF-8 VF-9 VF-10 VF-11 VF-12
¥z (mm) 508-406-508  762-406-508  1016-508-635 1270-508-635 1270660635 1626-813-762 «2134-813-762 16261016762 2134-1016-762 3048-813-762 3048-1016-762 3810-813-762
Xyz (mm) 508 -660- 660~
" 762-508-508 1016660635 1524-660-635
of/min.vietena  8100viads 8100viads  B100viadé 8100viadé  8100viads  8100viads  B100viadé 8100viadé  8100viads  8100viads  B100viadé  8100viadé
rychioposuvy  25.4m/min 25.4m/min 25.4m/min 25.4m/min 18mymin 15.2m/min 15.2m/min 15.2 m/min 5ommn | >2mmin(z) “A52m/min (y2) | 152m/min (2

9.1m/min (x) 9.1 m/min (x) 9.1 m/min (x)

standardni

P 30+1 30+1 30+1 30+1 30+1 30+1 30+1
W,men.‘bk 20 2 20 2 20 bocni boéni boéni boéni boéni boéni boéni
nastroji
volitelny

P 30+1 30+1 30+1 nebo 50+1 30+1 nebo 50+1 30+1 nebo 50+1 50+1 50+1 50+1 50+1 50+1 50+1 50+1
vymeénik - - . . . . L L . P . -
néstrojf bocni bocni bocni bocni bocni bocni bocni bocni bocni bocni bocni bocni

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaja

KLICOVE VLASTNOSTI

® V fadé vieteno s
primym pohonem
® Boc¢ni vyménik

ndstrojl (opce)
® Solidni litinovd konstrukce

® Software pro vysokorych-
lostni obrdbéni (opce HSM)

® Vyrobeno v USA




/AAAS AUTOMATION

Frézovaci centra Haas VF jsou cenové
nejvyhodnéjsi vykonné obrdabéci stroje,
které jsou v tuto chvili dostupné na trhu
Vykonnd vertikdIni obrdbéci centra super-
speed od spole¢nosti Haas se vyznaduji vy-
sokymi rychlostmi otdceni vietene, rychlopo-
suvy a rychlou vyménou ndstrojl, které jsou
nezbytné pro velkoobjemovou vyrobu a
zkrdceni doby vyroby. Kazdé strojni zafizeni SS
je vybaveno v fadé vietenem s pfimym poho-
nem s 12 000 ot./min., mimofddné rychlym
vyménikem ndstroji s bo¢ni montdzi a rych-
loposuvy na vech osdch.

Vertikdalni CNC frézky Super Speed

VF-2SS VF-2SSYT VF-3SS VF-3SSYT VF-4SS VF-5SS VF-6SS

Xxyz (mm) 762-406-508 762-508-508 1016-508-635 1016-660-635 1270-508-635 1270-660-635 1626-813-762
ot./min. vietena 12000 v fadé 12000 v fadé 12000 v fadé 12000 v fadé 12000 v fadé 12000 v fadé 12000 v fadé
rychloposuvy 35.6m/min 35.6m/min 35.6m/min 35.6m/min 35.6m/min 30.5m/min 30.5m/min
standardni vymeénik nastrojli 30+1 bocni 30-+1 boéni 30-+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 bocni
volitelny vyménik nastroji 50+1 boéni 50+1 bocni 50+1 bocni 50+1 bocni 50+1 bocni 50+1 boéni 50+1 bocni

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaja

Vertikdlni CNC ndstrojdarskd centra

VM-2 VM-3 VM-6 3 | =
Xyz (mm) 762-508-508 1016-660- 635 1626-813-762 o
ot./min. vietena 12000 v fadé 12000 v fadé 12000 v fadé
rychloposuvy 18 m/min 18 m/min 15.2m/min r ﬁ
standardni vymeénik nastrojii 30+1 boéni 30-+1 bocni 30-+1 bocni :P j
volitelny vyménik nastroj 50-+1 boéni 50-+1 boéni 50+1 boéni

Neneseme Zzddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju

PFesnost, tuhost a tepelnd stabilita
nejen pro vyrobu forem

Stroje fady VM od spolec¢nosti Haas jsou vykonnd vertikdlni obrdbéci centra, kterd nabizi presnost,
tuhost a tepelnou stabilitu vyZzadovanou pro vyrobu forem, specidlnich ndstroju, matric a v dalsich
odvétvich s vysokymi ndroky na presnost vyroby.

Specidlni vertikdalni CNC centra

VC-400 VC-400SS VMT-750 HDC-3-5AX
Xyz (mm) 559-406-508 559-406-508 635-330-787 1626-1016-1067 2134-1016-1067 3048-1016-1067 3810-1016-1067 3810-2692- 1092 3810-2692-1092
ot./min. vietena 8100 v fadé 12000 v fadé 8100 v fadé 20000 v fadé 20000 v fadé 20000 v fadé 20000 v fadé 7500 v fadé 6000 v fadé
rychloposuvy 20.3m/min 30.5 m/min 18.0m/min 15.2 m/min 15.2 m/min 15.2 m/min 15.2 m/min
standardni vyménik nastroji 30+1 boéni 30+1 boéni 50+1 bocni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 bocni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni
volitelny vymeénik nastrojii 50-+1 boéni 50+1 boéni

Neneseme zddnou odpovédnost za spravnost technickych udaji
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Stroje HAAS s kuzelem ISO 50

pro vykonné obrabéni

Stroje fady VF s kuZelem 50 jsou feSenim pfi
pozadavku na vysoky vykon obrdbéni s velkym
Ubérem materidlu. Standardni vieteno s vykonem
22,4 kW a 7 500 ot./min. poskytuje kroutici moment

D

610 Nm.

.

CNC vertikalni frézky (kuzel ISO 50)

VF-7/50

VF-3YT/50 VF-5/50 VF-6/50 VF-8/50 VF-9/50 VF-10/50 VF-11/50 VF-12/50

Xyz (mm) 1016-660-635 1270-660-635 1626-813-762 2134-813-762 1626-1016-762 2134-1016-762 3048-813-762 3048-1016-762 3810-813-762
ot./min. vietena 7500 7500 7500 7500 7500 7500 7500 7500 7500

. . . . . 15.2m/min (yz) 15.2m/min (yz) 15.2m/min (yz)
rychloposuvy 18 m/min 18 m/min 15.2m/min 15.2m/min 15.2m/min 15.2m/min 9.1 myimin (9 9.1 mmin (X 9.1 m/min (1)
standardnf yjménik 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni

nastrojii

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaji

Univerzalni stroje - pétiosé obrabéni pro vSechny
Pétiosé obrdbéni predstavuje ucinny zplsob pro
minimalizaci nastaveni a zvySeni presnosti u
vicestrannych dild a dild se slozitymi tvary.
Univerzdini obrdbéci centra fady UMC od spo-
le¢nosti Haas jsou cenové dostupnd FesSeni pro
obrdbéni 3+2 a simultdnni pétiosé obrdbéni.

i 2

Vybrané pétiosé frézky (kuzel ISO 40)

UMC-1250 UMC-1250SS UMC-1500-DUO UMC-1500SS-DUO UMC-1000-P UMC-1000SS-P UMC-1600-H

UMC-500 UMC-500SS

pojezd xyz 610-406 - 406 610-406 - 406 1270-762-711 1270-762-711 1524-508-508 1524 -508 - 508 1016-635-635 1016-635-635 1626-1270-1016
OsaB +120°, -35° +120°, -35° +120°,-35° +120°, -35° +120°, -35° +120°, -35° +45°, -45° +45°, -45° +120°, -120°
OsaC 360° 360° 360° 360° 360° 360° 360° 360° 360°
Préimer stolu (mm) 400 400 762 762 500 500 ‘fg:esf';‘;) table (mm) 1016+ 381 762
;EZ;”“"'"' zalizeni stolu 2268 2268 454 454 300 300 159 159 680
ot./min. vietena 8100 v fadé 12000 v fadé 8100 v fadé 12000 v fadg 8100 v fadé 12000 v fadé 8100 v fadé 12000 v fadé 7500 v fadé
rot./min. vietena, volitelné 10000/ 15 000 15000 10000/ 15 000 15000 10000/ 15000 15000 10000/ 15 000 10 000
rychloposuvy 22.9 m/min 30.5 m/min 22.9 m/min 30.5m/min 22.9m/min 30.5m/min 22.9m/min 30.5m/min 15.2m/min
vymeénik nastrojti 30-+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30+1 boéni 30-+1 boéni 50+1 boéni
Wménik ndstoic. volitelng 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 bocni

v i 70+1 boéni 70+1 boéni 70+1 boéni 70+1 boéni 70+1 boéni 70+1 boéni 70+1 boéni 70+1 boéni

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd
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NC
OUSTRUHY

Vykonné soustruhy fady ST od spole¢nosti Haas byly od
zdkladu navrzeny pro maximalni flexibilitu pfi nastaveni,
mimorddnou tuhost a vysokou tepelnou stabilitu.

Za své penize dostanete maximdlni

mozny vykon, tedy tu nejlepsi
hodnotu, v dané tridé.

Idealni pro velkoobjemovou a rychlou vyrobu
Soustruhy Haas jsou dostupné v celé fadé
variant provedeni, jako jsou ndstrojdrské sou-
struhy, verze s velkym vrtdnim, modely se dvé-
ma vieteny a soustruhy s funkcei ,live tooling"
vosdchCa.

CNC soustruhy

ST-10 ST-10Y ST-15 ST-20 ST-20Y ST-25 ST-25Y ST-28 ST-28Y ST-30 ST-30Y

max. délka soustruzeni (mm) 406 406 406 572 533 533 533 572 572 660 584
max. primér soustruzeni (mm) 356 305 356 330 254 254 254 298 298 533 457
velikost sklicidla (mm) 165 165 210 210 210 254 254 305 305 254 254
priichod vietena (mm) 44 44 64 64 64 76 76 102 102 76 76
obézny primeér nad lozem (mm) 419 419 419 533 533 533 533 533 533 806 806
:’;ﬁ;‘y primér nad piénjm suportem 419 419 419 507 507 507 507 507 507
pojezd v ose x (mm) 200 200 200 213 236 236 236 239 239 318 318
pojezd v ose z (mm) 406 406 406 572 533 533 533 572 572 660 584
pojezd v ose y (mm) + 51 == i = 2= 5] == Gl
rychloposuv x 30.5m/min 12.0m/min 30.5m/min 24m/min 12m/min 24m/min 12m/min 24.0 m/min 12.0 m/min 24m/min 12m/min
rychloposuv z 30.5m/min 30.5m/min 30.5m/min 24m/min 24m/min 24m/min 24m/min 24.0 m/min 24.0 m/min 24m/min 24m/min
rychloposuv y 12.0m/min 12m/min 12.0 m/min 12m/min
ot./min. vietena 6000 6000 4000 4000 4000 3400 3400 3200 3200 3400 3400
vrtani vietena (mm) 0587 058.7 0889 0889 2889 0889 0889 o 117.3 0117.3 0889 0889
celo vietena A2-5 A2-5 A2-6 A2-6 A2-6 A2-6 A2-6 A2-8 A2-8 A2-6 A2-6
rev. hlava/podet nastrojii 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12-station 12 pozic 12 pozic

Neneseme zddnou odpovédnost za spravnost technickych udaji
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Vykonnd soustruznicka centra
Haas ST-55 je vykonny soustruh s velkym vrtdnim, extrémni
odolnosti a vysokou teplotni stabilitou uréeny k ndro¢nému
soustruzeni. Diky pouZiti dvou skli¢idel, vietenu s vysokym kro-
uticim momentem a velkému prichozimu otvoru stroje je toto
zarfizeni idedini volbou pro obrdbéni tvrdych trubek a fitinkd,
velkych spojovacich prvkl a dlouhych vdlcl. Velkokapacitni
model ST-55 nabizi nejlepsi kombinaci vykonu a hodnoty ve
své tfidé a je dostupny s celou fadou volitelnych prvkd pro
zvySeni produktivity a efektivity.

CNC soustruhy

max. délka soustruzeni (mm) 660 584 1118 2032 1118 2032 2032 2032
max. priimér soustruzeni (mm) 533 457 648 648 648 648 648 648
velikost skli¢idla (mm) 305 305 381 381 457 457 no chuck no chuck
priichod vietena (mm) 102 102 102 102 165 165

obézny primér nad lozem (mm) 806 806 876 876 876 876 876 876
obézny primér nad pficnym suportem (mm) 527 527 648 648 648 648 648 648
pojezd v ose x (mm) 318 318 432 432 432 432 432 432
pojezd v ose z (mm) 660 584 1118 2032 1118 2032 2032 2032
pojezd v ose y (mm) + 51

rychloposuv x 24m/min 12m/min 18m/min 18 m/min 18m/min 18m/min 18m/min 18m/min
rychloposuv z 24m/min 12m/min 18 m/min 8.1m/min 18 m/min 8.1m/min 8.1m/min 8.1m/min
rychloposuv y 24m/min

ot./min. vietena 3200 3200 2400 2400 1400 1400 1200 1000
vrtani vietena (mm) 117.3 0117.3 17.3 173 178 178 0216 0381
celo vietena A2-8 A2-8 A2-8 A2-8 A2-11 A2-11 A2-15 A1-20
rev. hlava/pocet nastrojii 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic

CNC soustruhy s prodlouzenym lozem

ST-10LY ST-15L ST-15

-20L ST-20LY ST-25L ST-25LY ST-28L

ST-30L

ST-30LY ST-35L ST-35L

max. délka soustruzeni

(mm) 826 826 826 826 1080 1080 1080 1080 1080 1080 1588 1588 1588 1588
:‘r‘:;)pr“mé’ soustruzent 305 305 305 305 330 330 330 298 330 298 381 349 381 349
velikost sklicidla (mm) 165 165 210 210 210 210 254 254 305 305 305 254 305 305
priichod vietena (mm) 44 44 64 64 64 64 76 76 102 102 102 76 102 102
‘(’:fnﬁ;‘y primér nad lozem 44 419 419 419 533 533 533 533 533 533 533 533 533 533
Obézny primér nad 305 305 305 305 298 298 298 298 349 349

pficnym suportem (mm)

pojezd v ose x (mm) 200 200 200 200 213 213 213 213 239 239 239 239 239 239
pojezd v ose z (mm) 826 826 826 826 1080 1080 1080 1080 1080 1080 1588 1588 1588 1588
pojezd v ose y (mm) + 51 + 51 *51 + 51 + 51 + 51 + 51
rychloposuv x 305m/min  120m/min ~ 30.5m/min  12.0m/min ~ 24.0m/min  12.0m/min  240m/min 120 m/min ~ 24.0m/min ~ 120m/min ~ 24.0m/min 120 m/min 240 m/min  12.0 m/min
rychloposuv z 305m/min  30.5m/min  30.5m/min  30.5m/min  240m/min  240m/min  240m/min  240m/min  240m/min 240 m/min ~ 240m/min 240 m/min ~ 24.0m/min  24.0 m/min
rychloposuv y 12.0 m/min 12.0 m/min 12.0 m/min 12.0 m/min 12.0 m/min 12.0 m/min 12.0 m/min
ot./min. vetena 6000 6000 4000 4000 4000 4000 3400 3400 3200 3200 3200 3400 3200 3200
vrtani vetena (mm) 058.7 0587 288.9 0889 0889 088.9 0889 0 88.9 1173 o 117.3 g 117.3 0889 g117.3 91173
Celo vietena A2-5 A2-5 A2-6 A2-6 A2-6 A2-6 A2-6 A2-6 A2-8 A2-8 A2-8 A2-6 A2-8 A2-8
rev. hlava/podet nastroji 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic 12 pozic

Neneseme Zzddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju
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i

CNC soustruhy
se dvéma
vieteny

DS-30Y

max. délka soustruzeni (mm) 584

Dvouvietenové provedeni pro vicetiéelové
provozni operace, frézovani v ose Y, vrtani

max. primeér soustruzeni

a fezani zavitu ) 457
Soustruh DS-30Y s osou Y kombinuje dvou-
v . > , , likost sklicidl 210
vietenové soustruzeni's osou Y, osou C a funkci veliost sktida {mr)
Jlive tooling” a predstavuje tak vykonné ,uni- priichod vietena (mm) 51
1o v sy ow s . ,
verzdIni" obrdbéci feSeni pro kazdou dilnu. obéing prdme nad s
lozem (mm)
Frézovdni, vrtdni a fezdni zdvitl s vyuzitim osy obéng prémér nad piéngm o
Y zvysuji obrdbéci kapacity stroje. suportem (mm)
pojezd v ose X (mm) 318
pojezd v ose z (mm) 584
ST-!O/ST-15/ ST-%O VE Pl pojezd v ose y (mm) +50.8
VOLITELNEM DVOUVERETENOVEM
PROVEDENI rychloposuy X 12m/min
rychloposuv z 24m/min
rychloposuv y 12m/min
ot./min. vietena 4000
vrtani vietena (mm) 9 88.9
¢elo vietena A2-6
rev. hlava/pocet nastrojii 12 pozic

Neneseme z&dnou odpovédnost za
sprévnost technickych ddajt
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NC HORIZONTALNI
FREZKY

Popularni horizontalni obrabéci centra fady EC od
spole¢nosti Haas maiji velkou obrobitelnou plochu a jsou
uréeny pro maximdlni hmotnost dila 4 535 kg. Diky tomu
jde o dokonalé feseni pro obrdbéni velkych dilt. Modely
jsou dostupné s integrovanym otoénym pracovnim
stolem se 4. osou.

Dokonalé Feseni pro vyrobni obrabéni
Zcela nové horizontdIni obrdbéci centrum
EC-400 urcené pro velkoobjemovou vyrobu a
provozni ¢innost bez dozoru je rychlejsi, kom-
paktnéjsi, tuzsi a vykonnéjsi nez kdykoliv dfiv.
Je vybaveno velkym pracovnim prostorem
| 22 x 25 x 22", rychloposuvem 1400 ipm a kom-
pletnim indexovdnim palet s pouZitim 4. osy.

CNC horizontdlni frézky (kuzel 40 a 50)

EC-1600 EC-1600ZT EC-1600ZT-5AX
pojezd xyz (mm) 559-635-559 813-635-711 1016 - 940-1016 1626-1270-813 1626-1270-1016 1626-1270-1016
ot./min. vietena 8100 8100 7500 7500 7500 7500
ot./min. vietena, volitelng 10000/ 12000/ 15000 10000/ 12000/ 15000 10000 10000 10000 10000
kuzel 40 40 50 50 50 50
rychloposuvy (xyz) 35.6m/min 35.6m/min 18.0 m/min 15.2m/min 15.2m/min
vymeénik nastrojli 30-+1 boéni 30-+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50+1 boéni 50-+1 bogni
vymeénik nastrojd, volitelné 50+1/100+1 bocni 50+1/100+1 bocni

Neneseme Z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd

HorizontdlIni obrdbéci centra EC-1600 od spolec¢nosti Haas vdm nabizeji
vykon a kapacitu, které potrebujete pro prdci s velkymi dily.
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CNC portdlové frézky

GR-510 GR-712 GM-2 GM-2 5AX
pojezd xyz 3073-1549-279 3683-2159-279 3683 -2223-559 368322231000
ot./min. vietena 8100 8100 8100 20000 (HSK)
ot./min. vietena, volitelng 10000/ 15000 10000/ 15000 10000/ 15000

20.3m/min (x) - 53.3m/min (y) - 27.9m/  20.3m/min (x) - 53.3m/min (y) - 27.9m/ 20.3m/min (x) - 53.3m/min (y) - 27.9m/ 20.3m/min (x) - 53.3m/min (y) - 27.9m/
rychloposuv (xyz) N N . .
min (2) min (2) min (2) min (2)

standardni vyménik nastrojii 10+1 (20+1 volitelng) 10+1 (20+1 volitelng) 30+1 30+1

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaji

CNC portalové frézky pro obrabéni
velkoplo$nych dila

Portdlové frézky fady GR od spole¢nosti

Haas s dostate¢nym vykonem k fezdni "
hliniku a jinych kovll a pozadovanou i
rychlosti pro fezdni plastd a jinych
lehkych materidltd. Snadné zpracovd-

ni velkych tabuli anebo velkoobjemo-

vé obrdbéni malych dild.
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DA DRILL/
TAP/MILL

Rada Drill/Tap/Mill s osvéd&enou konstrukci
a technikou Haas nabizi idedlni kombinaci
rychlosti a vykonu pro zkrdaceni

doby vyroby.

Obrabéci centrum pro vysokou produktivitu
v kompaktnim provedeni

Stroje fady Drill/Tap/Mill jsou vysokorychlo-
stni, Uzkd obrdbéci centra s kompaktnimi
rozméry pro efektivni vyuZiti drahé podlahové
plochy v dilndch.

Obrdbéci centra Drill/Tap

DT-1 DT-2 DM-1 DM-2
pojezd xyz 508-406-394 711-406-39%4 508-406 -394 711-406-394
ot./min. vietena 10000 10000 10000 10000
ot,/min. vietena, volitelné 12000/ 15000/ 20000 12000/ 15000 / 20000 12000/ 15000 12000/ 15000
rychloposuvy (xyz) 61.0m/min 61.0m/min 61.0m/min 61.0m/min

standardni vyménik

fetrmi® 20+1 20+1 18+1 18+1
néstrojii

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju
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Mini pouze rozmérové a cenové

Frézky fady Mini od spole¢nosti Haas jsou
pramyslovym standardem kompaktnich obrd-
bécich center. Jsou idedIni pro pouziti ve
$koldch, zac¢inajicich dilndch anebo jako prvni
krok pfi pfechodu k CNC obrdbéni. Maji vsech-
ny plnohodnotné funkce, takze jsou idedini vol-
bou pro dilny, které potrebuji ,sekunddrni
provozni” stroj, anebo jako druhé vieteno na
mistech s omezenym prostorem.

Maléa frézovaci centra

OFFICE MINI TOOLROOM EDU
CM-1 MM MM2 SMM SMM2 TM-0 TM-0P TM-1 TM-1P TM-2 TM-2P MM-EDU

xyz (mm) 305-254-305 406-305-254 508 - 406 - 356 406-305-254 508 - 406 - 356 508-305-406 ~ 508-305-406  762-305-406 762-305-406  1016-406-406 ~ 1016-406-406  406-305-254
ot./min. vietena 30000 6000 6000 10000 10000 4000 6000 4000 6000 4000 6000 4000
rychloposuvy . . . . " . . . . . n .
) 19.2m/min 15.2m/min 15.2m/min 30.5m/min 30.5m/min 5.1 m/min 10.2 m/min 5.1m/min 10.2m/min 5.1m/min 10.2m/min 7.6m/min
Standardni
vyménik 20 pozic 10 pozic 20 pozic 10 pozic 20 pozic Zadny 10 pozic Zadny 10 pozic Zadny 10 pozic Zadny

nastrojli

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaji

Velké pojezdy, velké mozZnosti, nizké cena
Stroje Toolroom Mill nabizi funkce plnohod-
notné CNC frézky, véetné &tvrté a pdté osy,
za dostupné ceny. Frézky fady Toolroom od
spole¢nosti Haas najdou uplatnéni vSude -
od skol az po dilny vyrdbéjici Spickové vyrob-
ky. Jejich vSestrannost vychdzi z tradice a z
konceptt malych ndstrojdiskych frézek.
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Dobré véci v malém baleni

Inovativni CL-1 je kompaktni skli¢idlovy CNC
soustruh, ktery se standardné doddvd s auto-
matickou revolverovou hlavou s osmi pozice-
mi, takze je to idedIni volba pro vyrobu mensich
soustruzenych dilll, protoypl i sériovou vyrobu.
Se soustruhem CL-1 Ize diky jeho malym roz-
mérim velice snadno manipulovat.

Mald soustruznicda centra

OFFICE TOOLROOM EDU
max. délka soustruzeni (m) 762 1219 762
max. primér soustruzeni (m) 126 406 406 406
velikost sklicidla (mm) 203 203 203
priichod vietena (mm) 25
priimér soustruzeni 126 508 508 508
nad loZem (mm)
primér soustruzent 279 279 279 279
nad pficnym suportem (mm)
pojezd v ose x (mm) 305 203 203 203
pojezd v ose z (mm) 203 762 1219 762
rychloposuv x 19.2m/min 11,4m/min 11,4m/min 11,4m/min
rychloposuv z 19.2m/min 11,4m/min 11,4m/min 11,4m/min
ot./min. vietena 6000 1800 (3000) 1800 (3000) 1800 (3000)
vrtani vietena (mm) 318 76,2 58 58
P Threaded I
celo vietena Ketina 5C A2-5 (A2-6) A2-5 (A2-6) A2-5 (A2-6) =

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaji

Pfechod z ruéni prace k CNC

Velmi snadné osvojeni prdce s TL-2 - i bez
znalosti G-kédu diky dialogovému progra-
movdni. Je to idedIni volba pro pouziti v
zacinajicich dilndch anebo jako prvni krok
pfi pfechodu k CNC obrdbéni.
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TOCNE STOLY
A DELICKY

Délicky fady HA5C Haas

Idedini volba pro upnuti mensich dild. Vysokd
produktivita diky automatizaci. Po tfech de-
setiletich zdokonalovdni jsou oto¢né délicky
Haas primyslovym méfitkem kvality, pres-
nosti a spolehlivosti. Délicky fady HA5C od
spole¢nosti Haas se snadno programuji, pfi-
pojuji a nastavuji. Nase presné postupy pfi
vyrobé a obrdbéni jsou zdrukou vysoké kvality
a dlouholeté spolehlivé provozni ¢innosti.

Priklad otoénych
stolli a délicek

HRT-210 TRT-100 TRT-160 TR-200Y

velikost pracovni

desky 210mm 100mm 160mm 200mm
max. rychlost 100%/sec 1000°/sec 104 °/sec 100%/sec
rozligeni 0.001° 0.001° 0.001° 0.001°
presnost () + 15 vtefin + 25 vtefin + 25 vtefin + 15 vtefin
opakovatelnost 10 vtefin 30 vtefin 10 viefin 10 vtefin

Neneseme zddnou odpovédnost za spravnost technickych ddaji

Otoéné stoly fady HRT:

dokonala volba pro stiedni a velké dily
Otoc¢né stoly fady HRT od spole¢nosti Haas
jsou dokonalym fesenim pro pfidrzeni stfedné
velkych a velkych dila pfi viceosém obrdbéni
slozitych tvard. Tyto otoéné stoly pro pouziti v
ndroé¢nych podminkdch je mozné pripevnit
svisle nebo vodorovné s pfesnymi T drdzkami.

DALSi INFORMACE
NALEZNETE NA STRANCE

WWW.HAASCNC.COM
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AGAKAMURA-TOME

JDEME PRIKLADEM PRUKOP-
NICKYMI TECHNOLOGIEMI

Centra Ndkamuro—Tome s dvojicf protilehlych

vieten "k lika revolve ym' hlavami s
ym ky astroja ’str oji s velkym vyko-
em pos kytJfI bIt b b kp tu

pro vé tsmu ¢nych operaci pfi fré

dI v jednom t oji.
- Spole¢nost Nakamura-Tome si chce citlivymi
quqmura Tome se zménomi, podporou kreatlwty aaaaaa ijenim
° )4 < pri kp kyht chnologii udrzet s dOUCI
etablovala jako svétovy poscuantobat] NG cbraben oo
atiz vyro b ch pro

lidr v oblasti konstrukce
a vyroby multifunkénich
frézovacich soustruhu.
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Multifunkéni CNC soustruhy fady WT/WY

/AAKAMURA-TOME

Max. obrabény primér 175 (D42)
) 190 200 (@51, 65) 225 190 250 225 205 270
Max. obrébéna 588 (D42)
déka (mm) 503 570 (51, 65) 565 515 555 580 910 780
Max. 885 (L65/R51)
. Vzdélenost mezi Max. 735 Max. 820 Max. 850 Max. 800 Max. 870 (L65/R65) Max. 870 Max.1200 Max. 1100
Kapasita gely vieten (mm) Min 210 Min. 200 Max. 200 Min. 200 Min. 265 (L65/R51) Min. 255 Min. 255 Min. 250
Min. 250 (L65/R65)
Préichod . L/R51 LR 51 L65/R51 L:65, 0p.71,80 1:65, 0p.71,80 L:65, 0p.71,80,102
vietena (mm) Ytz 42/0p51/0p.65 0p.L65/R51 0p.L65/R51 op. L65/R65 Ri51, 0p.65,71 R:51, 0p.65,71 R:65, 0p. 102
Velikost 165 (6) 165 (6) 165 (6) 165 (6), 210 (8) 165 (6), 210 (8) 165 (6), 210 (8) 165 (6), 210 (8) 210 (8),254 (10)
sklicidla (mm) ! : ! : ’
X1:150 X1:167.5 (D51)
X1:135 X1:1605 X1:195 X1:160.5 X1:160.5 X1:195
Posuv X1/X2 (mm) : X2 :135 (D42) : X1:152.5 (65) : . . :
X2:135 X2 141 (©51. 65) X2:1605 Y2167 5 X2:195 X2:165 X2:165 X2:195
Posuy Z4/22 () 71:503 71:588 71:565 71515 71:600 71:580 71910 71780
72:503 72:578 72:565 225515 72:600 22580 72910 22780
Posuv v osich .
Posuv Y horni Y: =31 Vi 42 Y1 £45 Y:£35 Y41 Yi: +50 Yi: £50 ¥:+60
hlava (mm)
Posuv ¥ dolni V2: 2325 Y2:+35 Y2:420,50 Y2:4+20,-50
hlava (mm)
Posuv osa B (mm) 525 620 650 600 620 620 945 850
4500 (D65)
Rychlost levého vietena . 6000 (%42) 5000 (D51) 5000 (D51) 4500 (065) (B () 4500 (D71)
(ot/min.) LELSC 5000 (m51) 4500 (65) 4500 (D65) ol 4000 (371) i (gm 3500 (80)
4500 (D65) 3500 (D80) 3500 (D80) 2500 (©102)
Levé vieteno foehts:;eve“" 1/7.5kW 77,5k 15/ 1KW 1511KW 18.5/15kW 18.5/11KW 18.5/11kW 15/11kW
Pravé vieteno
) 6000 (M42) 5000 (P51) 5000 (®51)
o o) mom | owos) | sw@s | sweos | S000 Lo e | S009
T 4500 (D65) 4000 (D71) 4000 (®71)
Pohon pravého vigtena 11/7.5kW 11/7.5KW 11/7.5kW 11/7.5KW 11/7.5kW 15/11kW 15/11KW 15/11kW
Poget revolverdi 1 1 1 1 1 1 1 1
Rychiost vietena 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 3600
(ot./min.)
Horni revolver ;i)%;vqlverqve'mavy/ D D D D D Dodecagonal Dodecagonal Dodecagonal
o /24 /24 /24 /24 /24 /24 /24 /24
poloh
Vykon motoru 7.1/2.2kW 7.1/2.2kW 5.5/3.7KW 5.5/3.7kW 5.5/3.7KW 5.5/3.7kW 5.5/3.7KW 5.5/3. 7KW
Pocet pohanénych poloh 12 12 12 12 12 12 12 12
Pocet revolver( 1 1 1 1 1 1 1 1
Rychlost vietena
) 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 3600
(ot./min.)
Dolni revolver ;ﬁ%;ﬁgﬁ?ﬁ,’xvy/ D Dc D Dc D Dc D Dc
oy /24 /24 /24 /24 /24 /24 /24 /24
poloh
Vykon motoru 7.1/2.2kW 7.1/2.2kW 5.5/3/7kW 5.5/3.7KW 5.5/3/7kW 5.5/3.7KW 5.5/3.7KW 5.5/3.7KW
Pocet pohanénych poloh 12 12 12 12 12 12 12 12
Ovladaci panel Smart-X 19" Smart-X 19” Smart-X 19" Smart-X 19” Smart-X 19" 19" Smart-X 19"
Zastavbova plocha
- B 2300 x 1620 X 1940 3894 x 2257 x 1930~ 3814 x 2218 x 2200 3674 x 2264 x 1885.2 4059 x 2314 x 2225 4905 x 3331 x 2395 ~ 5035 X 2503 X 2395 4838 x 2487 x 2276
Obecné (daje (DxSxV) (mm)
Hmotnost stroje (kg) 5700 9000 10000 9000 8700 12000 13000 14000

Neneseme Zddnou odpovédnost za spravnost technickych udaja
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Nové centrum Nakamura Tome NTRX-300 -
spojeni soustruhu a pétiosého obrabéni
Nejnovéjsi inovaci od spole¢nosti Nakamura-
Tome predstavuje multifunkéni obrdbéci cen-
trum NTRX-300 pro pouziti v ndroénych pod-
minkdch s plnohodnotnou funkci pétiosého
obrdbéni, které nabizi kompletni funkce pro
obrdbéni v jedné sestavé. Posuv v oséch X a Y
na stroji zarucuje rozsah obrdbéni 250 mm,
ktery je ddle podporen pojizdénim v ose X 125
mm pod stfedem vietena pro rozsiteni rozsahu
obrdbéni na 250 mm?2

Multifunkéni stroje fady Super s ATC

NOVINKY

NOVINKY

NTRX-300 NTRX-300L NTJ-100 NTY3-100 NTY3-150 NTY3-250 MX-100 JX-250
Max. obrabény primér 175 (042)
o) 640 640 175 200 (051, 65) 225 205 305 320
Max. obrabgna 588 ((142)
a6k () 1100 1600 678 570 (061,65 685 9055 870 1650
. Vzdélenost mezi Max. 1350 Max 1850 Max. 910 Max. 820 Max. 970 Max. 1200 Max.1000 Max. 1850
Kapacita Gely vieten (mm) Min. 250 Min 350 Min. 200 Min. 200 Min. 200 Min. 255 Min. 230 Min. 300
Priichod L/R65, L/R65, L/R 51 L/R 51 L:65/0p.71/0p.80 65, op. 71,
vietena (mm) Op.UR71,L/RE0,L90  Op.UR71,L/R80,L0  op/L/RES 42/ 0p.51/0p.65 0p.L65/R5 R:51/0p.65/0p.71 Wi, 1 op. L8O
Velikost . . . , , y , . LRAG5 (6, .
il i) 210 (8"), 254 (107) 210 (8'),254 (10°) 165 (6') 165 (6°) 165 (6')L/R 165 (6, 210 (8") A 254 (10)
X1: 135 ((42), X1:150
((051,65)
X1:160.5
; : X2: 150 ((42), X2:150 ; : X1: 585 X1: 645
Posuv X (mm) 700 700 X1:330, X2:127.5 (051.65) X1,X2,X3: 1605 x)%; 1ﬁgés T 0 218
X3: 135 ((042), X3:141 :
(51,65)
71: 245 ((042), 71:227
(051,65) 71355 71 +825
Posuv v ) o 72:245 ((042), 22:245 : : 71:780 22:1490
o Posuv Z (mm) 1150 1625 71:1040, 72:678 (051.65) 71,22: 235 gg?g St 0n22: 1005
73: 578 (()42), 23:560 : op. Z3: 745mm
((051,65)
) ; ) ! ; V161,451 Y1: £125
o o 260 +125 250 £125 a0 V261,451 Y1: 105 )
B - T Y3:-51,+61 op. Y3: £40
Posuv B (mm) 1100 1550 710 620 770 945 770 1550
Rychlost vietena 5000 (051) 6000 (042) 5000 ((051) 5000 (065,071) 6000 (051) 4500 (065)
(ot/min) 4500 ((065) 4500 ((065) i 5000 ((051) e 4500 (065,071) e 4500 (O71)
/min. 4500 ((065) 3500 ((080) 3500 (980)
Levé ) 11/7.5kW (051)
aton Pohon vietena vievo 15/11 KW 15/11 kW 11/7.5kW 11/7.5KW 15/11 kW 18511KW T (065 1 1KW 185/15KW(0n)
Pravé
vieteno N 6000 ((042) 5000
Zﬁiﬂlﬁs‘)vre‘e”a 4500 ((065) 4500 (065) iggg g:g 5000 (051) 5000 (051) (©51, 065, 071) 6000 (051) ﬁgg :g?ﬂ
/min- 4500 ((065) 4500 (065 ,071)
Pohon pravého vietene 15/11 KW 15/11 KW 11/7.5KW 11/7.5KW 11/75kKW 185/11KW 11/7.5kW (051) 15/11kW (065)

Pokracovdni tabulky na dalsi strané
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REVOLVEROVA
HLAVA S PROTI-

LEHLYMI VRETENY AKAMURA-TOME

NEJRYCHLEJSI
NASTROJOVE
VRETENO V
OSEB

NTY3-150 Super je multifunkéni soustruznické
centrum pro vysoce produktivni praci s
bezkonkurenéni rychlosti.

Spole¢nost Nakamura-Tome predstavila multi-
funkéni obrdbéci centrum se tfemi hlavami a
tfemi osami. Kompaktni rozméry s ergonom-
ickym loZzem se sklonem 60°. Multifunkéni stroj
s nekompromisni pfesnosti a vykonem.

Kromé prednosti, jako jsou simultdnni obrdbéni
na vietenech vlevo i vpravo, pfispéla ke zvyseni
produktivity také osa Y pfidand na vsech trech
revolverovych hlavdch. Pouzitim osy Y pro si-
multdnni obrdbéni s pouzitim horni a dolni re-
volverové hlavy se stala optimalizace struktury
obrdbéni skute¢nosti. Vysledkem je dramatické
zkrdceni doby vyroby bez ohledu na to, zda
obrdbite s nékolika ndstroji simultdnné na jed-
né nebo na obou strandch.

Pokrac¢ovdni tabulky ze strany 34

OVIN

NOVINKY

NTRX-300 NTRX-300L NTY3-100 MX-100
Rychlost nastrojového 12 000 12000
vietena (ot/min.) DRI 8000 (12000 0p) (op. 20 000) (op. 20000)
Upindn vietena Capto C6 Capto C6 Capto C4 CAPTO C6
P (HSK-AB3 op.) (HSK-AB3 op.) (op. HSK-T40) (op. HSK-A63)
Nastrojove o . 40 40
Vieteno Pocet nastrojli v zasobniku op.60/80/120 op.60/80/120 36 (op. 48, 72) 80 (op. 40,120)
Max. primér
néstroje () 90 90 55 (80) 90 (130)
Max. délka néstroje (mm) /
max. hmotnost 300/12 300/12 180/4 300/12
nastroje (kg)
Pocet revolverii 1 2 2 2
Rychlost vietena 6000 6000 6000 6000
(ot./min.)
Horr}i ;)‘/p revo[ve‘royél " D D D D
revolver lavy pocet nastrojovyc /24 /24 124 124
poloh
Vykon motoru 7.1/2.2kW 7.1/2.2KW 5.5/3.7kW 5.5/3.7kW
Pocet pohanénych poloh 12 12 12 12
Pocet revolver(i 1 1 1 1 1 1(0p.2)
Rychlost vietena 6000 6000 6000 6000 8000 6000
(ot./min.)
Dolni . N
revolver Typ revolverové hlavy/pocet D Dy D D D Dodecagonal
nastrojovych poloh /24 /24 /24 /24 /24 /24
Vykon motoru 71/2.2kW 7.1/2.2kW 5.5/3/TkW 5.5/3.7kW 7.1/2.2 KW 5.5/3.7kW
Pocet pohanénych poloh 12 12 12 12 12 12
Ovladaci panel Smart-X 19" Smart-X 19" Smart-X 19" Smart-X 19" Smart-X 19" Smart-X 19" Smart-X 19" Smart-X 19"
Obecné fgi‘saxv\?)"Z’;r"n';’Cha 4917x2670x2615 574426702615 STOOXAM0KBE 389422401930 314x2218x2200 5360x3350x 2395 43502795 X 2650 5580X3252.7X 2942
lidaje
Hmotnost stroje (kg) 10000 9500 10500 14 425 17 000 25000

Neneseme Zzddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju
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Helpmun : Multifunkéni stroj SC-100 Super

' ] s revolverovou hlavou

Spole¢nost Nakamura-Tome predstavuje nové
kompaktni, jednovietenové modely s Sestipal-
covym skli¢idlem. Maximdlni prdmér obrdbéni
¢ini 200 mm, maximdlni obrdbéci délka pak
400 mm. Diky standardizaci funkci frézovani a
osy Y je mozné vyrdbét komponenty s vysokou
pfidanou hodnotou. Dostupné jsou také NC
i konik a NC protivietena. Snadnd obsluha ses-
100 tavy na vlastnim rozhrani Nakamura-Tome s
ndzvem NT-Nurse.

=00

CNC soustruhy fady AS a SC

NOVINKY
AS-200 AS-200L SC-100 SC-200 SC-200L SC-100X?> SC-250 SC-300Il SC-300IIL SC-450 SC-450L SC-450LL
432
Max. obrabény 290 290 230 (without ¥ 2xis) 410 195 300 360 360 465 480 480
primér 410
(with Y axis)
Max. obrébénd 300 (tailstock) 600 (tailstock) 1100 (tailstock)
doke (o) 300 570 400 330 530 300 500 635 1135 785 1520 2520
(sub-spindle) (sub-spindle) (sub-spindle)
Kapacita 4
‘ Vaddlenost 427 800 430 509 800 Max. 600 780 910 1310 1050 1752 2752
mezi vieteny (mm) Min. 200
Priichod 65(71op)  65(710p) 51 65 65 51/42 51(650p)  71(890p)  71(890p)  80(%00p)  80(90op)  81(89, 1650p)
vietena (mm) P- P- P. p. p. p. D, X p.
Velikost ’ ' ’ ' ’ ' ’ 250 (10)/ 250 (10%)/ ' . 305 (12/381
i (mm) 210 8") 210 (8 152 (6Y) 2108 210 (8) 152 (6Y) 215 (8) 200 (12 a0 127 300 (12" 0(12)  oniee 1)
261
(bez osy Y) 2325 (071)
Posuy X (mm) 2025 2025 150 i 277 150 1775 216 (089 2325 315 3225 322
(sosouY)
Posuv v Posuv Z
osich i 320 585 400 365 580 400 550 635 1135 825 1610 2610
'():]:;’ Y =41 =41 +40 =41 +41 +40 +41 +60 +60 +70 +75 =75
Vieteno  Rychlostvietena 4500 (065) 4500 (065) 5000 ((051) 2500 ((081,89)
vievo (ot/min) 4500 (O71) 4500 (O71) Y 4500 b 6000 4500 ((65) 3500 S 200 Z00 1200 ((165)
Vieteno
vpravo Pohon vietena 15ATKW 15/11kW 11/7.5KW 11/75kW 11/7.5kW 11/7.5kW 15ATKN  22/185KW  22/185KW 30/22kW 30/22kW 30/30kW
Poget hlav 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
(Royf/“m'?ns‘)‘”e‘e"a 6000 6000 6000 6000 6000 6000 3600 6000 6000 3600 3600 3600
Typ revolverové
hlavy / Pocet D D D D D D D D N D 0 o
Horni revolver nastrojovych /12 /12 /12 /12 /12 /12 /12 /12 /12 /12 /12 /12
poloh
‘é‘g‘t‘;:u 5537KN  5537KW  7AR2KW  5537KW  5587KN  7.022kN  55B7KW  75B7KW  75B7KN  5537KW  55B7KN  5537KW

Pocet pohanénych

12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
poloh

Pokracovdni tabulky na dalsi strané
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rhakamira-To

1 SC-300L je vysokorychlostni CNC
soustruznické centrum v odolném
provedeni kombinujici maximalni
vSestrannost s vysokou produktivitou
SC300L nabizi pohon hlavniho vietena
s vykonem 30 koni s vysokym krouticim
momentem v Sirokém spektru otdcek. V
kombinaci s kluznym lozem se sklonem
45 stupili z masivni litiny je tato jednot-
ka zdrukou dostupnosti plného vykonu
v téch nejobtiznéjsich podminkdch
fezdni bez vibraci nebo chvéni.

TO G0

Pokra¢ovadni tabulky ze strany 36 NOVIN
AS-200 AS-200L SC-100 SC-200 SC-200L 00Il SC-300l1IL SC-450L SC-450LL

Pocet
revolverovych hlav

Dolni revolver Star-shaped
Typ revolveru
turret

Pocet nastrojovych

poloh 9
Konik
e 70 80 80 80 80 90 90 120 120 2020 (stroke)

Priimér
Konik

Zdvih konika 80 80 80 80 80 100 100 100

Kuzel konika MT-4 MT-4 MT-3 MT-4 MT-3 MT-4 MT-5 MT-4 MT-4 MT-5 MT-5

Protivieteno

Velikost

. .. . 5 127 (5 / 0 165 (6"), 165 (6"),

siicida/ 165(6)/ 042 165(6)/42  165.(6)/034 165(60/042 Lot 25605y s 10 @) /61

priichod

vietena (mm)

Rychlost
Protivieteno  protivietena (ot 6000 60000 5000 6000 6000 5000 5000 5000

min.)

Pohon protivetena 75/55KN  75B5KW  55B7KW  7565KW 7555k 11/7.5kW 15A1KW 151TKW

Vzdélenost

mezi vieteny 800 430 509 800 600 780 910 1310

(mm)

Zastavbovaplocha  1655x 1665 31601805  3294x 1700  2430x 1825 ~ 2771x1884 3072x1974 x  2777x 1725  4480x2130 ~ 5550x2130  4709x 2075 = 4740x 2165 7137 x 2478
obecne @SV mm x 1852 x 1935 x 1780 % 1965 x 1965 1799 X 2065 X 2300 x 2400 X 2575 x2185 x 2213
ldaje

:’;T;”&Z‘) 5000 6000 4500 4000 5000 6500 4500 8000 10000 8000 9000 15000

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaja

RADA SC
DALSI INFORMACE

NALEZNETE NA STRANCE Viestrannd fada
WWW.NAKAMURA-TOME.CO.JP strojii pro Siroké

spektrum obrabéni

malého az velkého

rozsahu.
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MATSUURA

NEKOMPROMISNI
PRODUKTIVITA A
FLEXIBILITA

Matsuura

Matsuura vyrdbi obrdabéci
stroje v Japonsku od roku
1935 a patii mezi pruko-
pniky v oblastech inova-
tivnich konstrukci, vyvoje
a vyroby obrdbécich
center té nejvyssi kvality.

NASTAVENO_
SPOLECNOSTI
MATSUURA MACHINERY

pro maximalizaci provozni
efektivity podle vaseho
pracovniho vytizeni.

Pétiosa centra

Pétiosd centra spole¢nosti Matsuura proslulé
v fadé pramyslovych odvétvi na celém svété
svym vykonem, spolehlivosti a pfesnosti patfi
ke Spicce jiz vice nez 20 let.

Horizontdlni centra

VSechny stroje fady H.Plus od spole¢nosti
Matsuura jsou dostupné v celé fadé konfigu-
raci palet, vieten a ATC podle vasich indi-
vidudlnich pozadavkl na provoz a pracovni
zatiZzeni's osvédcenou spolehlivosti a prvotfid-
nim vykonem.

Vertikalni centra

Zadny jiny globdini vyrobce se nemaize poch-
lubit takovou historii a takovym odkazem v
oblasti vertikdlnich obrdbécich stroji jako
spole¢nost Matsuura.

Hybridni 3D tiskarna kovu

Lumex Avance 25 a Lumex Avance 60 je plat-
forma, kterd v jednom zafizeni kombinuje vid-
knovy laser pro moderni spékdni kovu s
obrdbécim centrem pro vysoce presné vy-
sokorychlostni frézovdni. Zafizeni Lumex
Avance dokdze ,sklddat” jednotlivé vrstvy
kovovych komponent se sloZitymi internimi
strukturami a inprocesnim obrdbénim téchto
struktur pfi pfiddvdni dalsich vrstev dosdhnout
dokonalé povrchové Upravy — prdvé proto je
to tak unikdtni a inovativni stroj.
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Pétiosd vysokorychlostni obrabéci centra

MX-330 MX-420 MX-520 MX-850 MAM72-35V MAM72-52V  MAM72-70V MAM72-100H
Max. velikost obrobku  (mim) 0420x320 420x300 0520 x H350 0760 x H450 0350 x H315 0520 x H400 9700 x H500 91020 xH770
Pojezd x (mm) 435 435 630 900 550 1010 1200 1050
Pojezd Pojezd y (mm) 465 465 560 780 440 540 720 920
Pojezd z (mm) 560 560 510 650 580 610 710 960
(mm) 9250 9130 0300 9500 9130 9400 500x500 6304630
Pracovni plocha
volitelng 9500 9700
Pojezd LG (stupns) 125~ +10/360 -125~+10/36  -125~+10/360  -125~+10/360  -125~+65/360  +30~-125/360  +30~-125/360  -120 ~ +30/360
Nosnost (ko) 80 80 200 500 60 300 500 780
m*:ﬁ:;””ena 15000 15000 12000 (BT40) 12000 (BT40) 12000 (BT40) 15000 (BT40) 15000 (BT40) 12000 (BT50)
Vieteno
voltelng 20000 20000 20000 (BT40) ;gggg gjgg ;gggg Eg;‘g; ;Sggg gigg 20000 (BT40) :gggg ggg;
Rychloposuv x (m/min) 40 40 40 40 60 60 60 60
R Rychloposuv y (m/min) 4 4 40 4 60 60 60 60
Rychloposuy z (m/min) 4 40 | ) 60 60 60 50
Pocet nastroj 30 30 60: BT40 60: BT40 60: BT40 130: BT40 90: BT40 60: BT50
120/160/200 170/210/ 130/170/210
240/ 280/ 320 250/290/330  250/290/330
ok voltelng 60/90 30/60/90 9% 90 36%3%2/0440 3704233'/23’6‘50 120/150/180/
BT40 45%4/["(9‘31/05/30 210/ 245: BT50
Poget palet 10 2 15 2 2
Palety
volitelng 10 4 4 32/40 6/18 6
NG systém Matsuura G-Tech 31 G-Tech 31i G-Tech 31i 6-Tech 31i G-Tech 31i 6-Tech 31 G-Tech 31i G-Tech 31i

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd
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H.Plus-300 Matsuura -

nejvétsi pracovni plochy ve své tiidé
Vodorovné obrdbéci centrum H.Plus-300
od spolec¢nosti Matsuura je nejkompaktné-
j$i dostupné horizontdlIni obrdbéci centrum
pro mimorddné rychlou, vysoce presnou a
efektivni vyrobu. Pojezdy a kapacita dill
odpovidaji typickym horizontdInim cen-
tram 400 mm, ov$em pfi vyuZiti pouze 70 %
jejich plochy. Stroje jsou zndmé konzistentni
vysokou presnosti za ménicich se podminek
se standardni tepelnou kompenzaci.

CNC horizontdlni frézky (kuzel 40 a 50)

H.Plus-300 H.Plus-400 H.Plus-405 H.Plus-504 H.Plus-500 H.Plus-630

Max. velikost obrobku  (mm) ©530 x H760 0 630 x H900 © 700 x H850 ©800 x H1000 ©850 x H1050 21050 x H1115
Posuv x (mm) 500 560 660 730 800 1050
Pojezd Posuv y (mm) 560 640 660 730 800 920
Posuv z (mm) 500 640 660 800 800 990
Pracovni plocha (mm) 300 x 300 400 x 400 500 x 500 500 x 500 500 x 500 630 x 630
Nosnost (kg) 250 400 400 750 750 1200
royfm?)‘”em"a 15000 (BT40) 15000 (BT40) 12000 (BT40) 12000 (BT40) 12000 (BT50) 12000 (BT50)
Vieteno
T 20000 (BT40), 15000 10000 (BT50)
volitelng 30000 (BT40) 20000 20000 20000 15000 15000 (BT50)
Rychloposuv x (m/min) 60 60 60 60 60 60
Rychloposuv Rychloposuv y (m/min) 60 60 60 60 60 60
Rychloposuv z (m/min) 60 60 60 60 60 60
Pocet nastrojii 60: BT40 60 60 60: BT40 60: BT50 60: BT50
Néstroje 120: BT50, 120: BT50,
volitelng 120 - 520 60-330 120 - 520 60 -330 150/180/210 150/180/210/
240: BT50 240: BT50
Pocet palet 2 2 2 2 2 2
Palety
volitelng 5/11/15/17 6/12 6/12 6 6 6
NC systém Matsuura G-Tech 30i G-Tech 31iB G-Tech 30iB G-Tech 31iB G-Tech 31iB G-Tech 31iB

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd

H.Plus-630 Matsuura - viestranny stroj

s vysokou tuhosti, vysokou rychlosti a
kompaktnimi rozméry

Neddvno prepracované horizontdIni obrdbéci
centrum H.Plus-630 od spole¢nosti Matsuura
je odolné, vysokorychlostni horizontdIni obrd-
béci centrum pro vysokorychlostni prdci, které
nabizi maximdlné vsestranné pouZziti pro vy-
sokou produktivitu. HorizontdIni obrdbéci cen-
trum H.Plus 630 se vyznacuje vysokou tuhosti,
vysokou rychlosti a kompaktnimi rozméry a je
uréeno pro efektivni, dlouhodobou, spolehlivou
provozni ¢innost bez obsluhy s vysokou pfes-
nosti a produktivitou vyroby.
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Toto vSestranné, tfiosé vertikdlni obrdbéci cen-
trum nabizi vysokou rychlost, preciznost a pres-
nost v kompaktnim baleni. Centrum VX-660 s
mimordadné velkou osou Y s rozmérem 550 mm
je vybaveno vykonnym a mimofddné tuhym
vietenem BT40/15K a standardné 30 ndstroji s
dopravnikem a volitelné se 48/60 ndstroji.

]
H E VX-660 Matsuura - slfuteéné presné Matsuu’a
i MAKIA vysokorychlostni vertikélni obrabéci centrum
v korychlostni vertikdlni obrabéci cent
L
*
=Y

CNC vertikalni frézky

VX-660 VX-1000 VX-1500 V.PLUS-500
Posuv x (mm) 660 1020 1524 550
Pojezd Posuv y (mm) 550 610 700 410 !
Posuv z (mm) 560 610 610 560
= >
-
Pracovni plocha (mm) 940 x 550 1200 x 600 1700 x 700 860 x 400
Nosnost (kg) 500 500 2000 400
Rychlost vietena 15000 15000 15000 (BT40) 15000
. (ot./min.)
Vieteno
volitelng 20000 20000 15000 (BT50) 20000
Rychloposu x 4 40 36 40
(m/min)
Rychloposuv y
Rychloposuvy (mimin) 48 40 36 40
Rychloposuy z 48 3 36 4
(m/min)
Pocet nastroji 30: BT40 30: BT40 48: BT40 30: BT40
Nastroje
volitelng 48: BT40, 60: BT40 48: BT40, 60: BT40 60: BT40/ 30: BT50 60: BT40, 90: BT40
NC systém Matsuura G-Tech 31i G-Tech 31i G-Tech 31i G-Tech 31i

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaja

VX-1000 Matsuura - cenové dostupné
vertikalni obrabéci centrum pro

pozadovany vykon v ndro¢nych podminkdch.
Se spolehlivym a pfesnym technicky vyspélym
vietenem. Standardné kompaktni ATC se 30
pozicemi — volitelné dostupny fetézovy zdsob-
nik se 48/60 pozicemi.

DALSI INFORMACE
NALEZNETE NA STRANCE

WWW.MATSUURA.CO.JP
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fORNOS

VAS SVYCARSKY VYROBCE
OBRABECICH STROJU

TORNOS

Tornos vadm doda celou
Fadu automatickych
soustruht, podavacu ty

y

a softwaru pro splnéni

g

vasich pozadavkl napfi

nejriznéjSimi vyrobnimi
odvétvimi.

Spole¢nost Tornos pouzivd fadu obrdbécich
technologii s integrovanymi funkcemi odvodu
trisek pro vyrobu dill vyzadujicim mimorddnou
presnost a $pickovou kvalitu. Stroje Tornos vdm
nabidnou to sprdvné feseni pro vase potreby,
at uz obrdbite jednoduché nebo velmi slozité
dily v malych nebo velkych sériich. Spole¢nost
také provozuje celosvétovou prodejni a ser-
visni sit.

Se stroji, softwarem a servisnimi sluzbami
mUzete pfi soustruzeni dosdhnout pozado-
vanych vysledkd s mimorddné vysokou pres-
nosti. Nase FeSeni $itd na miru zdkaznikim
vdm pomohou k Uspéchu v rostouci konkurenci
globdlnich vyrobct, od mikromechaniky a
|ékarské techniky, pfes stomatologii a automo-
bilovy primysl az po elektroniku.
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KLICOVE VLASTNOSTI
STROJU TORNOS

® Jednovretenové CNC
soustruznické automaty pro dily
s prumeérem do 36 mm

® Vicevretenové stroje s numerickym
nebo vackovym fizenim pro dily s
primérem do 32 mm

® Obrdbéci centra pro slozité dily o
velikosti 1 dm?3, které vyzaduiji
vysokou presnost pfi obrdbéni




Stroje MultiSwiss

Kompletni nabidka stroji fady Multi-
Swiss od spole¢nosti Tornos pred-
stavuje feseni pro vyrobu dild s praméry
od 4 do 32 mm.

Stroje MultiSwiss jsou osazeny Sesti
nebo osmi mobilnimi vieteny, které
vyuzivaji techniku momentového mo-
toru pro indexovdni bubnd. Jsou velmi
rychlé a doba vyroby je srovnatelnd s
délkou vyroby u vicevretenovych sou-
struhd s vackovym fizenim.

Vicevietenové soustruhy

MultiSwiss 6x16 MultiSwiss 8x26 MultiSwiss 6x32
Priichod vietena 4-16mm 8-26mm 8-32mm
Max. délka obrobku 40mm 65mm 65mm
Max. délka zbytku tyce 70mm 140mm 140mm
Pocet linearnich os 14 18 14
Pocet 0s Y (volitelng) 1 3/6 3
Pocet otoénych os C 6+1 8+1 8+1
Pm"ah;”ri';f“‘;:i‘e"“* 8000 ot,/min. 8000 ot /min. 6000 ot,/min.
Vykon pohanéného vietena 5.6kwW KW 11KW
r,;‘::';ic" moment pohianéného victena 800/10.00 12,00/ 15,50 12.00/15.50
Max. pocet nastrojti 18 31 23
: : :
Rozméry (DxSxV) 5920 x 1440 x 2120mm 9000 x 2260 x 2160 mm 9000 x 2260 x 2160 mm
Hmotnost 7000kg 15000kg 14800kg

Neneseme Zzddnou odpovédnost za spravnost technickych udaja
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Soustruhy Swiss DT

Swiss DT-13S Swiss DT-13HP Swiss DT-26S Swiss DT-26HP  Swiss DT-32HP Swiss DT-38HP

Maximaini priimér 13mm 13mm 254 mm 254 mm 32 mm 38 mm

Pocet linedrnich os 5 5 5 5 5 5

Pocet os C 2 2 2 2 2 2
zsffétn’]‘gmis'yc“ néstrojovjch 15000 15000 10000 10000 8000 7000
Gelkovy pocet poloh nastroji 5 5 5 5 5 5

Poloha pro oto¢né nastroje 4 4 4 4 4 4
Zastavbové plocha (DxSxV) 2230 x 1250 x1730 2230 x 1250 x1730 2230 x 1250 x 1730 2230 x 1250 x 1730 2560 x 1250 x 2080 2560 x 1250 x 2080
Hmotnost (kg) 2400 2400 2400 2710 2710 2710

Neneseme Z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd

Swiss DT - brana do svéta strojii Tornos

Rada Swiss DT, kterd je sou&dsti vyrobni fady soustruhti Swiss-type, byla
vytvorena pro splnéni pozadavkl na vyrobu typickych dlouhych a krdt-
kych soustruzenych dilu.

Soustruhy Swiss GT

Swiss GT 13 Swiss GT 26 Swiss GT 26 B Swiss GT 32 Swiss GT 32 B
Maximalni priimér 13mm 25.4mm 25.4mm 32mm 32mm
Pocet lineérnich os 6 6 6 6 6
Pocet os C 2 2 2 2 2
0OsaB - - Yes - Yes
o syt 2 2 2 2 2
Celkovy pocet poloh nastroj 30 40 36 40 36
Poloha pro oto&né nastroje 12 14 16 14 16
Podlahova plocha (DxSxV) 2170 x 1140 x 1890 mm 2710 x 1270 x 1990 mm 2710 x 1270 x 1990 mm 2710 x 1270 x 1990 mm 2710 x 1270 x 1990 mm
Hmotnost (kg) 2800 3550 3550 3550 3550

Neneseme Z&dnou odpovédnost za spravnost technickych udaja

Rada Swiss GT pro viestranné pouziti
Rada jednoduchych a ergonomickych auto-
matickych soustruht Swiss GT, kterd je soucdsti
vyrobni fady Swiss-type, se doddvd s komplet-
nim balikem standardniho vybaveni za kon-
kurenceschopné ceny a se snadnym pfistupem
ke véem polohdm ndstroji. K usnadnéni pro-
vozu a Udrzby pfispivaji jednotka pro auto-
matické mazdni, odvod tfisek a vyjimatelnd
olejovd vana s velkym objemem.

Townos

ST D
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TOMNOS

EvoDECO - nejproduktivnéjsi a

nejvykonnéjsi stroje na trhu

@ Jedinecnd produktivita diky 4 nezdvislym
ndstrojovym systémim

® Vykonny motor

® Flexibilita moduldrniho ndstrojového
systému pro vyrobu velmi sloZitych dilt

® Osa B (EvoDECO 16)

Soustruhy EvoDECO

EvoDECO 10/10 EvoDECO 10/8 EvoDECO 16/10 EvoDECO 20 EvoDECO 32
Main Counter Main Counter Main Counter Main Counter Main Counter
Max.prichod vietena 10 10 10 10 16 16 24 254 2 16

(mm)

Standardni délka obrobku
s otoénym vodicim 100 100 100 100 180 150 200 150 240 150
pouzdrem (mm)

Rychlost otdceni vietena

. 14000 14000 14000 14000 12000 12000 10000 10000 8000 12000
(ot./min.)

Vykon vietena (kW) 6.5/10.1 05.01.07 6.5/10.1 05.01.07 09.08.12 09.08.12 9.5 (12.8) 9.5(12.8) 9.5 (12.8) 09.08.12

Vieteno
Max. staly kroutici

moment (Nm) 48/65 34/48 48/6.5 34/48 12.1/15.8 121/15.8 15.1(20.4) 15.1(20.4) 15.1 (20.4) 121/15.8

Doba zastaveni vietena

(8000 22 0) (5) U8 05 05 05 07 07 1 1 08 07

Vykon pii vrtani do mékké
oceli (mm)

Vykon pii fezani zavitll v

s . M6 M6 M6 M6 M10 M10 M12 M12 M12 M10
mekké oceli (mm)

Pocet poloh nastrojii na

o pouzeiy 8/2%4 8/2x4 102 x5 10 (5+5) 10 (5+5)

Priifez pohanénych

PR 8x8 8x8 12x12/12.7x12.7 16x 16 16x 16
nastrojli

Drzék vodiciho
pouzdra Pocet poloh otocnych

nastroji 4 4 6/2x3 6 (4+2) 6(4+2)

Rychlost otaceni
otocnych nastrojd 12000 12000 8000 8000 8000
(ot./min.)

Pocet poloh nastroji 3 4 4 4

Pocet poloh pohanénych

. dstroif
Celni suport hastrajl

Rychlost otaceni
pohanénych nastrojii (ot./ 1200 8000 6000 6000
min.)

Zéstavbova plocha
Vseobecné (DxSxV) (mm)
informace

1870 x 1140 x 1850 1870 x 1140 x 1850 2135 x 1250 x 2004 2289 x 2070 x 2300 2289 x 2070 x 2300

Hmotnost (kg) 1500 1650 2700 3500 3500

Neneseme Z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd
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SwiasECh 38

Soustruhy SwissDECO

SwissDECO 36

Max. priichod vietena (mm) 32 (36) 36
s s s
Rychlost otaceni vietena (ot./min.) 8000 8000
Vieteno Vijkon vietena (kW) 10 10
Max. staly kroutici moment (Nm) 53 53
Vykon vrtani (9SMnPb36) (mm) 16
Viykon pfi fezani zavitli M12
Pocet poloh nastrojli v hlavnich Ginnostech 57
Pocet poloh pohanénych nastrojii 15
Viykon pfi hloubkovém vrtani (mm) 200
» 2yi§2|ost otaceni pohanénych nastrojii (ot./ 6000
Technicka data
:i%inélnf vykon pohanénych nastrojii 2.4 (15 Nm)
Vykon vrtani (9SMnPb36) (mm) 12
gg&”ﬂgggj’;?f"“ M12 x 5mm /M0 x 10mm
Vseobecné Podlahové plocha (DxSxV) (mm) 3000 x 1600 x 2000
informace Hmotnost (kg) 5900

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju
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SwissDECO - zvy$eni vykonu

na novou Uroven

Spole¢nost Tornos predstavila svou
vizi soustruzeni ty¢i v podobé vyrob-
ki SwissDECO, které jsou soucdsti
vyrobni fady Swiss-type.

Radu vyrobk( SwissDECO tvofi tfi
stroje dostupné ve dvou priméro-
vych variantdch: 254 mm a 36 mm.
Vsechny stroje SwissDECO jsou vy-
baveny tfemi nezdvislymi ndstro-
jovymi systémy a jsou uréeny pro
mimofddné flexibilni provozni &in-
nost pfi zachovdni snadného ov-
Idddni pro uzivatele. V fadé Swiss-
DECO se podafilo pfenést vice nez
100 let zku$enosti do jednoho stro-
je. Nejde pfitom jen o dalsi fadu
vyrobkd, jde o budouci vizi sou-
struzeni ty¢i od spole¢nosti Tornos.




Soustruhy SwissNano

ORNOS

SwissNano 4/6 Swiss

Max. priichod vietena (mm) 4 7

Standardni délka obrobku

s pevnym vodicim pouzdrem 28 50

(mm)

Vykon vietena (nominalni/max.)

(kW) 13/15 2.5kW
. Kroutici moment (nominaini/

Hlavni vieteno max) (Nm) 0.8/1 0.8/1
Pocet nastrojd na vodicim 7 11
0ddil soustruznickych nastrojii 8x8 8x8
Pocet poloh radidlnich otocnych 2 3
nastrojli (volitelng)

Rych\g? pohaljenych nastroji 8000 8000
néstrojil (ot./min.)
Pocet poloh nastrojd 3x 016 4 x16mm
Pocet poloh pohanénych

o 3 3
nastrojii
Max. priichod vietena (mm) 4 7

Guide Bush Holder Hloubka zasunuti obrobku
. 26 40

do protivietena (mm)
Ry.ch\ost otacenf vietena (ot/ 16000 16000
min)
Vykon vietena (nominalni/max.)
(kW) 1/2 2.5kW
Zéstavbov plocha 1800 x 650 x 1575 750 x 1850 x 1655
(DxSxV) (mm)

VSeobecné informace
Hmotnost (kg) 700

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju

TOMNOS

SwissNano

Rada SwissNano byla vytvofena pro splnéni
pozadavkl na obrdbéni mensich obrobkl s
mimorddné velkou presnosti.

Diky kinematice je moZné na stroji vyrobit dvé
tfetiny pohyblivych komponent hodinek, od
téch nejjednodussich az po ty nejslozitéjsi, a to
véetné fezdni, s prvotfidnim povrchovym zpra-
covdnim. MozZnosti stroje pfitom sahaji daleko
za oblast hodindfské vyroby, protoze na stroji
je mozné zpracovdvat vechny obrobky s
pozadavky na $pi¢kovou kvalitu a pfesnost.
Kinematickd konstrukce byla vytvorena pro
dosazeni pfikladné rovnovdhy a diky fizeni tep-
la velmi rychle dosdhnete provozni teploty.

DALSI INFORMACE
NALEZNETE NA STRANCE

WWW.TORNOS.COM
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AHIMADA

VICEVRETENOVY
SPECIALISTA

Vicevietenové soustruhy
jsou vysoce produktivni

a ucinnou alternativou k
jednovietenovym strojlm,
protoze muzete redukovat
provozni ¢innosti a vyrazné
zkratit ¢asy nastaveni a
prodlevy.
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Jdeme piikladem

Shimada - prvni spolec¢nost na svété, kterd
dokdzala vyvinout a vyrobit Sestivietenovy
automaticky CNC soustruh - je pfednim japo-
nskym vyrobcem bezvackovych CNC auto-
matu s Sesti a osmi vieteny a dvouvietenovych
déli¢ek navrzenych pro maximalizaci vyroby.
Obrdbéni tycového materidlu muze byt
ndro¢né na prostor a ¢as: Stroje Shimada tuto
nevyhodu dokdzaly odstranit.

Rada volitelnych prvki
Automatické stroje Shimada je mozné sestavit
s pouzitim fady volitelnych a individudinich
prvky, které mohou ddle zkrdtit dobu vyroby a
zvysit tak objem vyroby.

Funkce ,Load while machining”

U dvouvietenového CNC soustruhu Shimada
mUzZete plnit jedno vieteno a zdroven obrdbét
druhym vietenem. Toto provedeni s umisténim
skli¢idla vné stroje umoznuje snadné rucéni
plnéni/vyklddku a vyménu skli¢idla.




Dvouvietenovy soustruh
s robotickou automatizaci

Nejkratsi prodleva v primyslovém prostiedi
Modely 2SI jsou vysoce produktivni obrdbéci
stroje vytvorené z unikdtniho spojeni 2 vieten,
jedné revolverové hlavy a ovldddni Fanuc.
Dvouvretenovy soustruh s 1 NC jednotkou byl
vytvoren na zdkladé pfistupu ,zkrdceni prod-
levy na maximum®.

2S1-6 2SI1-8 2S1-10
Max. obrabény priimér 180mm (7.0") 210mm (8.2") 310mm (12.2")
Rozsah
Max. obrabéna délka 120 (4.7") 120 (4.7")
Pocet vieten 2 2
Velikost sklicidla 6" 8" 10" 12"
Vieteno Pohon vietena 7.5/5.5KW (10/7.5HP) 15/18.5KW (20/25HP)
st o/ 50-5000 35-3500 30-3000
Pocet poloh néastrojii 8 nebo'1.2, pnpe!dr!e yp 8 nebur1.2‘ pnpgdne pr
se zavitovou celisti se zavitovou Celisti
Néstrojova N P
hlava M,a * pgcet pohdnénych 6 nastrojd 6 nastrojii
nastroji
6 nastrojii 200 - 5000 200 - 5000
Rychlost nastrojového " .
ietena (ot/min) 120mm (4.7") 170mm (6.7")
NC posuv Pojezd v ose X 170mm (6.7°) 205mm (8.0")
Pojezd v ose Z 15m/min (600"/min) 15m/min (600"/min)
0d podiahy ke stfedu 960mm (37.8') 1100mm (43.3")
vietena
Hmotnost a rozméry

Podlahové plocha

1900 (74.8) x 1600 (63")

2450 (96.5") x 2200 (86.6")

Hmotnost

3600Kkg (80001)

Neneseme z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaja

3800kg (84001b)

5500Kkg (122001b)
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Ctyrvietenovy soustruh
se dvéma revolvery

Rozsah Max. obrabény priimér $200mm (7.8")
Pocet vieten 4
Velikost sklicidla 8"

Vieteno
Pohon vietena 11/15kW (15/20HP) x 2
Rychlost vietena 45-4500 ot./min.

8 nastrojli nebo typ s

Nastrojovd flava nastrojovou deskou 2

Néstrojova hlava Pojezd v ose X 160mm (6.3")
Pojezd v ose Z 250mm (9.8")
Rychloposuv 24m/min
Ctyfvietenovy horizontalni CNC Podiahova plocha 2400 (94.5") x 3220 (127")
Hmotnost a
soust!'uh s rolzott!nv‘l ’ ) " rozméry hmotnost 7500kg (166001b)
Jednd se o ¢tyfvietenovy horizontdini CNC (s plnicijecnotkou)

soustruh otoéného typu s robotickym plnénim.
Pri pouZiti tohoto stroje se Casové ztrdty pfi
vyrobé zkrdti na minimum a maximalizuje se
produkce bez nutnosti pouziti kvalifikované sily.

Neneseme Z&dnou odpovédnost za sprdvnost technickych udajd

Ctyrvietenovy vertidlni
soustruh se dvéma revolvery

Rozsah Max. obrabéné délka ®375 (14.7") x 270mm (10.6")
Pocet vieten 4
Velikost skli¢idla 15"
Vieteno (standardné) 18.5/22KW (25/30HP) x 2
Vieteno
Motor volitelng 22/26 KW (30/35HP) x 2 . - [ . oy # .
(rotene) ( ) Produktivni ¢tyfvietenovy vertikalni CNC
Vieteno ® 23-2300 min-1 soustruh VT4-350
Ot/min. ® 32-3200min-1 Cas zalozeni/vylozeni dilt se zkrdtil na NULU:
Hiava 6 nastroj 2 . . . L L
(voltelng: 8, nastrojf 2) ® FM burika usnadni automatizaci vyrobni linky.
astolovd Pojezd v ose X SO ) @ Vertikdlni provedeni umoziuje manipulaci
Pojezd v ose Z 450mm (17.7") S téik&llml obrobky.
Rychioposuv AVl ® Zaklddané vieteno je z divodu ochrany pred
R Podlahova plocha 3025 (119) x 2080 (117.3) chladici kapalinou a tfiskami zakryto.
rozméry - .. .
Hmotrost 12000kg (266201b) ® Funkce kompenzace vietena eliminuje chyby
Neneseme zddnou odpovédnost za spravnost technickych tdaju mezi VFeteny S pFesnostl' Vv pm.

® Rychlosti vieten je mozné regulovat
zvlast pro kazdé vieteno.
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Sestivietenovy CNC soustruh pro velkoob-
jemovou vyrobu. CNC soustruh s vysokory-
chlostnim zakladéanim dila.

Toto obrdbéci centrum se 4 sklicidly (vpredu) je
vybaveno jedine¢nym systémem pro rychlé a
automatické vystfedéni dvou dill za pouhych
1,5 sekundy. Diky tomu je mozné dily vymeénit
za nepostifehnutelny ¢as a vyznamné tak zvysit
produktivitu, zejména u dild s dostate¢né krdt-
kymi ¢asy obrdbéni.

Vicevietenovy CNC soustruh

Funkce Polozka Bez NC posuvu 1 NC posuv 2 NC posuvy 3 NC posuvy
Priimér skiicidla D60 (D2,36") nebo 5" sklicidio
Obrabéci vykon
Max. obrébéna délka 200mm (7.8")
Pocet vieten 6
Vieteno ﬁ]yt.c/r;?s-t)vietena 3000 ot./min.
Motor Vybér z variant: 5,5 KW, 7,5 kW nebo 11 kW
Priimér nastroje ®55mm (D2.16)
End Tool Slide Pohon Bezvackovy olejovy (volitelné: NC pohon)
Zdvih 200mm (7.8")
Pocet 0s Dvé osy Ctyfi osy Sest 0s
Zdvih v ose X 120mm 120mm/70mm 120 mm/70 mm/50 mm
NC posuv Zdvih v ose Z 120mm 120 mm/60 mm 120 mm/60 mm/50 mm
Rychloposuy, 0sa X 15m/min
Rychloposuy, 0sa Z 15m/min
Hmotnost stroje 1800mm (70.9")
Rozméry stroje Podlahova plocha 2300 x 2000 mm 2300 x 2300mm
o o o e

Neneseme zddnou odpovédnost za sprdvnost technickych udaju

DALSi INFORMACE
NALEZNETE NA STRANCE
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Teximp s.r.o.
I'.Stura 1680/36
SK-01861 Belusa

Tel. +421 424 711 094
slovakia@teximp.com

www.teximp.com
www.teximp-retro.com
www.teximp-automation.com




