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STUDER $100 V PRAXI

Univerzalni CNC otvorové brusky S100 pfinaSeji osvédgenou kvalitu
znacky STUDER a nejvy$8i moznou presnost standardnich operaci
vnitfniho brouSeni prdmérd pfi vynikajicim poméru ceny a vykonu.
Bruska S100 pokryva Sirokou $kalu aplikaci vnitfniho, &elniho i vnéj$iho
brougeni. Diky tomu jde o idedlni univerzalni otvorovou brusku pro
nejsirsi klientelu. Je uréena pro nejrli znéjsi obrobky z oboru kompresord,
hydraulickych zafizeni, obrébécich stroji, leteckého pri myslu
a vyroby nastrojd .

POUZITI




$100 \N_HODY PRO VAS

ROZMERY HARDWARE SOFTWARE = Kratka doba obrabéni diky = Dobré ergonomie vzhledem ke snadnému
kompletnimu opracovéni pfistupu do pracovniho prostoru
= Délka obrobku véetné upinaciho = Brusny vietenik s Hirthovym ozubenim = StuderPictogramming: = Nejvy$3i pfesnost zajisténa dokonalou = Ekologitnost diky cilenym opatfenim zaméfenym
zafizeni: max. 550 mm (21,65") manudlng po 2,5° nebo 1° automaticky Podpora programovéni pomoci piktogramd souhrou hardwaru a softwaru na sniZenf spotfeby energie a na udrZitelny provoz
= Primér obrobku: = Frekvencné fizend femenovd vietena = Nastavenf ovladané pracovnikem obsluhy = Intuitivni, uZivatelsky orientovany
max. 420 mm (16,53") pro vngjsf a vnitfni brouseni = Manuélnf brousicf cyklus a efektivni provoz
= Vngjsi primér brougenf: do 60 000 ot/min. pro jedno upnutf obrobku
max. 420 mm (16,53") = ManualIni ovladani pro nastavenf = STUDER QuickSet a fizeny brusny vietenik
= Vnitfni primér brousent: brusného procesu umoZziuji kratké ¢asy nastavenf a vymény
max. 300 mm (11,81") = Stojan stroje z litého mineréiniho néstrojl
= Vnitfni délka brouseni: materidlu Granitan® S$103
200 mm (7,87")
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= STUDER S100
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«Ergonomicky stroj
pro nejSirSi klientelu.»




STOJAN STROJE Z LITEHO MINERALNIHO

MATERIALU GRANITAN® S103

Materidl se strukturou vyvinutou spole¢nosti STUDER podle vlastniho
patentu a osvédteny béhem let pouZivani se vyrdbi v zavodé
s nejmodernéj$imi prdmyslovymi technikami.

Skvélé tlumici charakteristiky loZe stroje zajistuji vynikajici kvalitu
povrchu brousenych dild. Prodluzuje se také Zivotnost brusného
kotoute, coZ vede ke zkrdceni prostoji. Dotasné teplotnf vykyvy jsou
do znatné miry kompenzovany pfiznivymi tepelnymi vlastnostmi
materidlu Granitan®. To zajistuje vysokou rozmérovou stabilitu po
cely den. Systém vedenf pro podéIné a pficné sané se sestavuje pfimo
na stojanu stroje a je potazen povrchovym materidlem Granitan®
S200 odolnym proti opotfebeni. Vedeni poskytuje nejvy3si moznou
presnost v celém rozsahu rychlosti a zaroveri vysokou nosnost a kvalitu
tlumeni. Diky robustni a bezddrzbové konstrukci jsou tyto vynikajici
vlastnosti vedeni zachovény prakticky neomezeng.

Tlumf vibrace

Je tepelng stabilnf

Neopotrebovavé se

Amplituda

Stojen stroje litina

Stojen stroje Granitan®

Frekvence

PODELNE A PRICNE KLUZNICE

Prizmatické V a ploché vedeni pro podéIné a pricné sané s patentovanou
strukturou povrchu zaru€uji vynikajici pfesnost a umoziuji napfiklad
jedinetnou vélcovitost dlouhych obrobkd.

Sané jsou posouvany pomoci kulickovych $roubl pfipojenych
k servomotoru prostfednictvim bezpe€nostnich spojek.

Vlysokd geometrickd presnost pojezdu Pomocna

mérka pro nastavenf a vyménu néstrojt

Efektivni krytovani vedenf




@SNY VRETENIK

Chcete sniZit naklady na nastavenf a vyménu néstrojd? S timto strojem
se vam to miZe podafit, zejména u kusové nebo malosériové vyroby.
Umozni vam to brusny vietenik s nékolika brousicimi vieteny a rychlym
nastavenim pomoci systému QuickSet. ZvySte efektivitu kompletnim
obrabénim na jedno upnuti. S100 snadno zvladne vnitini, vngjsi i celni
brousent.
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Kompletni obrabéni

Remenova vietena pro vnitini a vnéjsf brouseni

Max. 2 néstroje (1x vnitfni, 2x vnitfni
nebo 1x vnitini / 1x vngjsi)

Volitelng s méfici sondou

3 rlizné konfigurace brousicich vietenik{
(pevny, Hirth 2.5° manudlni, Hirth 10 automaticky)
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Pracovni vietenik vyrobeny ve $pickové a spolehlivé kvalité znacky
STUDER, dosahuje pfi letmém brousenf presnosti kruhovitosti 0,0004 mm
(0,000016"). Snadné korekce valcovitosti poméha pfi letmém brousenf
dosahnout dokonalych vysledkd. Systémy upinani obrobkd se snadno
presefizuji a jsou volitelné.

Vysokd presnost kruhovitosti 0,0004 mm

Nenérotna (drzba

Vzduchové prizvedavanf

Skli¢idlovy pracovni vietenik MT4/70

Diky konstrukci s pohonem pFes femen na zadni strané
je pri letmém brou$eni mozné vysoké zatizent.

Hnacf vykon je 1,8 kW.

Skli¢idlovy pracovni vietenik 1S050/110
Konstrukce pracovniho vieteniku

(s pohonem pres femen na zadnf strang)

umoZiiuje pfi letmém brousenf velmi vysoké zatiZeni.
Hnacf vykon je 2,5 kW.

QEQVNAVANT

Pro hospodarné a kvalitni brouSeni je nezbytny brusny kotoug
umoZiiujici snadné brouseni. STUDER nabizf irokou $kélu orovndvacich
jednotek, coz umoZiiuje flexibilné a optimélng prizplsobit proces
orovndvani konkrétnimu obrobku, nastroji a charakteristikdm materialu.
Referenéni body brusného kotoude (Eisla T) jsou dalsi specialitou
spole¢nosti STUDER.

UmoZiuji programovat se jmenovitymi rozméry,
coZ velmi usnadiuje tvorbu brousiciho programu.

Rotacni orovnavani

Rotatnf orovnavaci néstroje jsou
2vI48té vhodné pro orovndvani CBN
a diamantovych brusnych kotougd.

Stacionarni orovnavani
Upinacf jednotka umoZiiuje pouZitf
nejriizngjsich pevnych orovnavacich néstrojd.
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%ADANI' A PROVOZ STROJE

CNC ovladani Fanuc Qi-TFP s aktivnim plochym barevnym displejem
(10.4") je mimoradné spolehlivé a optimalné sladéné s hnacimi prvky.
Elektro skfifi je pfiSroubovéna ke stojanu stroje. Elektroinstalace
vyhovuje zavedenym bezpetnostnim normém a je testovdna na
elektromagnetickou kompatibilitu. VSechny ovladaci prvky jsou
usporadany prehledné a ergonomicky. DuleZitou roli hraje manudlni
Fidici jednotka, kterd usnadiuje nastavenf v blizkosti brusného procesu.
Specidlni funkce elektronické detekce kontaktu minimalizuje prostoje.

1 Ovladani stroje
2 Manudlni fidici jednotka

Manualni fidici jednotka (s mechanickym ruénim koleckem)
Elektricky kryt testovany na elektromagnetickou kompatibilitu
Ergonomicky usporadané ovladaci prvky

Nejnovejsi softwarova technologie

StuderPictogramming

PROGRAM OVANI

Sofistikovany strojirensky koncept je doplnén softwarem pro
brouseni, ktery spole¢nost STUDER vyvinula vlastnimi silami
a ktery je ve spoluprdci s uZivateli neustale optimalizovén.

Tento software nabfzi:

= StuderPictogramming: Operétor spoji jednotlivé brusné
cykly dohromady a definuje svij brusny proces.

= Cykly brousenf a orovnavani Ize naprogramovat
libovolné a optimalizovat tak brusny proces.

= Programovacf software StuderGRIND umoziiuje
programovat na PC nebo notebooku.

1 StuderPictogramming
2 Programovaci software StuderGRIND

I\/I_OZNOSTI ROZSIRENI

S100 je o krok napted pfed neustalymi zménami a vysokymi naroky
dnesniho svéta. Diky Siroké $kale jednotek a volitelného vybavenf je
mozné flexibilng rozsifit Skalu pouZiti ve velmi kratké Ihiité.

K dispozici jsou nasledujici mozZnosti:

= Elektronicka detekce kontaktu

= ManudlIni vyvaZeni

= «Mikrofunkce»

= Offline programovacf stanice StuderGRIND
= Jednoduché rozhrani PDA

= Rozhrani OPC-UA

= Automatické posuvné dvere

= Rozhrani podavate B3-1/0

x

T

i

iG@E T AE YT G
4=

PICTOPROGRAMMING X 22.6000
2 785. 6o08

Act. progran 108

J
—

12:46:21

I L vep  deranon
Machne: St waivmon (10471 658 ] o saccmn| o | st ez Cuver| Sednion )|
3 B BN R =]

3 PO et
B v st e

EGe217
X 620877
Z 335058

52 11 o
© 158



(Suoer

JSME TU PRO VAS

Nase produkty by mély plnit poZadavky zékaznika co nejdéle,
fungovat Gsporné a spolehlivé a byt neustdle k dispozici.

Nase péce o zakazniky je tu pro vas po celou dobu Zivotnosti stroje
—od uvedeni do provozu po repasi. Podporu vam lokalné i celosvétové
poskytne vice nez 200 expertnich servisnich kontaktl v 10 jazycich.

Poskytneme vam rychlou a jednoduchou podporu.
Pom0Zeme vam zvysit produktivitu.
Pracujeme profesiondlng, spolehlivé a transparentné.

Najdeme profesiondin feSeni vasich potizi.

UNITED GRINDING
DIGITAL SOLUTIONS™

V rdmci UNITED GRINDING Digital Solutions™ vyvijime feSent, kteréd
vam pomizou zjednodusit procesy, zvysit efektivitu vaich strojl
a zlep8it celkovou produktivitu.

Pod hesly KONEKTIVITA, POUZITELNOST, MONITOROVANI
a PRODUKTIVITA trvale pracujeme na novych feSenich, kterd vam
v éfe digitalizace usnadnf pracovnf Zivot.

Vice se o sluzbach UNITED GRINDING Digital Solutions™ dozvite na
nasich webovych strankdch v ¢asti Péce o zékazniky.

OIBIBIRIE
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Uvedeni do provozu
Spusténi
ProdlouZend zaruka

Kvalifikace
Skoleni
Produktova podpora

Prevence
Udriba
Revize

Sluzby

Zakaznicky servis
Konzultace se zakaznikem
Helplinka

Digitalni feSeni
Servis na dalku
Servisni sledovani
Sledovanf vyroby

Materialy

Néhradni dily
Vlyménné dily
PrisluSenstvi

Opravy

Generdlnf oprava stroje
Generdlni oprava
montéaznf sestavy

Modernizace
Upravy
Repase



TEﬂ-INICKE UDAJE

HLAVNI ROZMERY

Obézny priimér nad stolem
Priimér obrobku

Vnitfni primér brouseni
Vngjsi primér brousent

max. 425 mm (16.73")
max. 420 mm (16.53")

max. 300 mm (11.8")
max. 420 mm (16.53")

Délka obrobku (véetné sklicidlového prac. vieteniku MT4) max. 550 mm (21.65")

(184 ft-Ib) Vnitfni délka brouseni
Vngjsi délka brousent (0,000016")

PRICNA 0SA X

max. 200 mm (7.87")
max. 450 mm (17.71")

Max. pojezd
Otacky
Rozliseni

PODELNA 0SA Z

285 mm (11.22")
0.001-10 000 mm/min (0.000,040 - 394 ipm)
0.00001 mm (0.4 mill")

Max. pojezd
Otagky
Rozligeni

BRUSNY VRETENIK

800 mm (31.5")
0.001-20 000 mm/min (0.000,040 - 394 ipm)
0.00001 mm (0.4 mill")

Provedeni vietena Pevné Otogny vietenik Ototny vietenik
Max. pocet vieten 1 2 2
Ototna osa - Hirth 2,5° manudlné ~ Hirth 1° automaticky
Rozsah otaceni - —10°az+190° —10°az+190°
Vnittni brouSeni

MontéZnf otvor pro vieteno pro vnitfni brousenf @100 mm

Otétky
Délka brusného trnu (na otoéném vieteniku)

Vnéjsi brouseni

20000/ 40 000 / 60 000 ot/min
max. 175 mm (6,9")

Obvodova rychlost
Montézn kuzel
Brusny kotou¢
Hnaci vykon

Volitelné dopliiky

50 m/s

1:10/@63 mm

(3 400x40x 127 mm FIN (15.74"x1.57"x 5.00")
max. 6.8 kW

Aktivni délkové polohovéni
Manudlnf vyvazeni
Hydraulicky oté¢ené orovnavaci zafizeni

SKLICIDLOVY PRACOVNI VRETENIK

Rozsah otacek 1-1000 ot/min ~ 1-650 ot/min
Montazni kuzel MT4 1S050
Priichod vietenem (26 mm (1.02") @50 mm (1.96")
Hnaci vykon 1.8kwW 25kwW
Zatizeni pfi letmém brouSenf 100 Nm 250 Nm

(73.8 ft-Ib) (184 ft-Ib)
Presnost kruhovitosti pfi letmém brousent 0.0004 mm 0.0004 mm

(0.000,016")  (0.000,016")
0Osa C pro tvarové brouseni

Osa C, systém nepfimého méfeni 0.0001° 0.0001°
RIDICI JEDNOTKA
FANUC 0i-TFP s integrovanym displejem 104"

PRIPOJENE ZATEZE

Celkova pripojena zaté7 22 kVA
Tlak vzduchu 5.5 bar (80 psi)
Kapacita odsavani mlhoviny 9001300 m¥h

(31,783 —45,909 ft3/h)

LAYOUT STROJE

Rozméry stroje D x 3090x2100 mm
(121.65"x 82.67")
Celkova hmotnost 4500 kg (9920 liber)

Uvedené informace vychazeji z technické Grovng nasich stroji v dobg tisku této brozury.
Vyhrazujeme si pravo nase stroje dale technicky vyvijet a provadét konstrukéni dpravy. To
znamena, e rozméry, hmotnosti, barvy atd. dodévanych stroji se mohou liit. Rozmanité
moznosti pouZiti nasich stroji zavisi na technickém vybaveni, které nasi zakaznici konkrétng
pozaduji. Pro vybaveni strojii je tedy rozhodujici vyluéng vybaveni specificky dohodnuté se
zékaznikem, nikoli obecnd data, informace nebo ilustrace.
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ROZMERY
A B C D
3090mm 3620mm 2100mm  3500mm
(121.65") (142.52") (82.68") (137.8")




FRITZ STUDER AG

Jméno STUDER predstavuje vice nez 110 let zkuSenosti ve vyvoji
a vyrobé presnych vélcovych brusek. «Uménf brou$eni» je naSe véasen,
nejvy3si presnost je nasim cilem a $pickova Svycarska kvalita je nasim
méfitkem.

N&$ sortiment zahmuje jak standardni stroje, tak i komplexnf
systémova feSeni V oblasti vysoce presného brouseni primérd pro
obrabéni malych a stfedné velkych obrobkd. Kromé toho nabizime
software, systémovou integraci a $irokou $kélu sluzeb. Vedle ziskani
kompletniho feSeni na miru t&Z zékaznik také z naSich 110letych
zkuSenosti a know-how ve vztahu k brusnému procesu.

Mezi nase zékazniky patfi spolecnosti z odvétvi obrabécich strojd,
automobilového priimyslu, vyrobcd nastrojli a matric, leteckého
priimyslu, pneumatickych a hydraulickych zafizeni, elektroniky
a elektrotechniky, lékafské techniky, hodindfského primyslu
a zakazkové vyroby. Ocefiuji maximélni presnost, bezpetnost,
produktivitu a dlouhou Zivotnost. Jako jeden z lidri jak na trhu, tak
i v technologiich v oblasti univerzalniho, vnéjSiho, vnitfniho
vélcového a nekruhového brouseni s 24 000 dodanymi systémy je
STUDER po desetileti synonymem presnosti, kvality a odolnosti.
Produkty a sluzby firmy STUDER zahrnuji hardware, software
a Sirokou $kalu sluzeb v predprodejnim a poprodejnim sektoru.

UNITED GRINDING GROUP

Skupina UNITED GRINDING je jednim z pfednich svétovych vyrobci
presnych stroji pro brou$eni, erodovani a laserové, méfické
a kombinované obrabéni. S pfiblizng 2500 zaméstnanci na vice neZ
20 vyrobnich, servisnich a prodejnich pracoviStich md skupina
zékaznicky orientovanou a efektivni organizaci.

UNITED GRINDING se svymi firemnimi znatkami MAGERLE, BLOHM,
JUNG, STUDER, SCHAUDT, MIKROSA, WALTER a EWAG a také
kompetencnimi centry v Americe a Asii nabizi Siroké aplikagnf
znalosti, rozsahlé portfolio produktd a kompletni sortiment sluZeb
pro brouSeni ploch a profill, brouSeni vélci a obrébéni nastrojl.
Pod znatkou IRPD je také provozovano kompetentni centrum pro
aditivni vyrobu.

UNITED GRINDING
North America

UNITED GRINDING
Mexico

UNITED GRINDING

«Chceme naSim
zakaznik(im pomoci k jesté
vetSim Gspéchim»

Russia

UNITED GRINDING
India

UNITED GRINDING
Group

UNITED GRINDING
China
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Fritz Studer AG

3602 Thun
Svycarsko

Tel. +41 3343911 11
info@studer.com
studer.com
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BLUECOMPETENCE
Alliance Member Iso 9001
Partner of the Engineering Industry VDA6.4 WISS
Sustainability Initiative certified MADE




